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Tato kapitola detailné popisuje rtzné zpUsoby pokladky
od klasické pokladky do otevifeného vykopu pres alterna-
tivni zpGsoby pokladky az k technologiim, které resi sanaci
starych potrubi. V této kapitole najdete uzite¢né informace
k témto technologiim pokladky:
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Doporuceni pouziti PE potrubi pro rizné zptlisoby pokladky

Otevreny vykop Otevieny vykop . L, . . Rizené vrtani -

do piskového loZe | bez piskového loze Relining Frézovani Pluhovani HDD Berstlining
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Velmi vhodné 2 8 ¢ ¢ o dobré tvarové paméti pouziva vyhradné material PE 100.

Vhodné 2 8 & ¢Aoks
Pripustné s podminkou AR Yy
Nedoporucované VTN T

POKLADKA DO OTEVRENEHO VYKOPU

Chovani potrubi ulozeného v zemi a vystavenému ucinku zati-
zeni zavisi na tom, zda je tuhé nebo pruzné (poddajné). Plas-
tova potrubi jsou pruzna. Zatizené pruzné potrubi se prohyba
(deformuje) a vtlaCuje do okolni zeminy. Vyvolava to reakci
v okolnim materidlu, ktery opa¢nym zpUsobem reguluje vtla-
Ceni potrubi. Kone¢na hodnota ovality potrubi je disledkem
odpovidajici volby materidlu a peclivého provedeni podsypu
a obsypu. Proto chovani pruznych (plastovych) potrubi pod
zatizenim zavisi na spravném provedeni podsypu a obsypu.

V pfipadé tuhych potrubf jsou vSechna zatizeni prfenasSena
pfes potrubi samostatné, a pokud prekroCi kritickou hod-
notu, potrubi praskne. V souvislosti s tim obvykle normy,
které se tykaji tuhych potrubi, zahrnuji pevnostni zkousky,
na jejichz zakladé je urCena kriticka hodnota zatizeni, a na
zékladé této hodnoty se urCuje hodnota zatizeni nad insta-
lované potrubi.

Na rozdil od tuhych se pruzné potrubi pod zatézi deformuii,
vznika u nich ovalita, ale neprasknou. Ovalita mUZe dosa-
hovat znacnych hodnot. Velikost ovality plastového potrubi
ulozeného v zemi zavisi pfedevsim na vlastnostech okolniho
materidlu a pouze v daleko mensim meéfitku na kruhové tu-
hosti potrubi. V poslednich letech jsme Casto sveédky, ze se
u kanaliza¢nich potrubi bezhlavé preferuje co nejvétsi kru-
hova tuhost SN bez ohledu na cenu, pricemz daleko dile-

v pozadi.

Pruzna trubka, instalovana a obsypana ptdou, se deformu-
je. Namérena hodnota pficné deformace se nazyva kratko-
doba ovalita. Nasledné ovalita potrubi pomalu nartsta a po
jisté dobé dosahuje koncové hodnoty. Pouzitim spravnych
postupt pri instalaci, které jsou podrobné popsany v nasle-
dujici kapitole, Ize dosahnout minimalnich hodnot ovality po-
trubi - jak kratkodobé, tak koncové.

Pokud po ukoncéeni instalace potrubi provedete méreni
pricné deformace potrubi, deformace by neméla prekrodit
hodnotu 6 %, (méfeni se provadi v Casovém Useku 1 aZ 3
mésice po ukondeni instalace potrubi). Dalsi méreni pricné

deformace se provadi po 2 letech. Pokud tato deformace
nepresahne hodnotu 10 %, je instalace v poradku.

Pokud pripustime, Ze potrubi spliujici poZzadavky systémo-
vé normy mUze byt dodano s deformacemi (ovalitou) jiz na
stavbu, napf. trubky dodané v navinech, pak je nutné tuto
skute¢nost zohlednit a k pr@imérné hodnoté mérené ovality
potrubfi je nutné pricist hodnotu této ovality.
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POKLADKA DO PiSKOVEHO LOZE

Pokladka do otevieného vykopu, kde je pro podsyp a obsyp
potrubi pouzit pisek, patii mezi nejstarsi zplsoby pokladky PE
potrubi. Piskovy obsyp a zasyp chrani potrubi zejména pred
vznikem bodového namahani, a pokud bychom starsi typy
PE potrubi (PE 80 a PE 100), které nemaiji zvySenou odolnost
proti mechanickému namahani, neuloZili do piskového loze,
snizila by se jejich oCekavana Zivotnost vice nez pétkrat.

Tabulka &. 23 — Uhly sklonu $ikmych svahti ve vykopech

Zemina Uhel sklonu svahu B [°]
prachovita hlina, jilovity Stérk 75

hlina, jil, jlovita hlina 63 -75

jllovity pisek 63

hlinity pisek, piscita hlina, pisCity Stérk 45

Zhotoveni vykopu

Vykop je nutno projektovat a vyhloubit tak, aby byl dodrzen
predepsany spad a tim i hloubka dna. Stény vykopu musi
mit zkoseni odpovidajici soudrznosti zeminy nebo musi byt
odborné podepreny pazenim.

Ryhy se svislymi sténami, které nejsou vykopany v rostlé
skéle nebo v pldé, jejichz soudrznost se da srovnat se ska-
lou, se musi v kazdém pfipadé opatfit pazenim v pfipadg, ze
hloubka vykopu je vétsinez 1,25 m.

Na obou krajich svislé ryhy nebo ryhy se Sikmymi sténami je
nutno nechat minimélné 50 cm Siroky ochranny pas. NemUG-
ze-li se Sitka ochranného pasu dodrzet z dGvodu nedostatku
mista, je nutno uskutecnit dodate¢na opatreni, jako napf. ze-
sileni pazeni v horni ¢asti vykopu, zesileni rozpér apod.

® <+ X/2 >le— OD —>le-X/2 >

. Povrch

. V daném pripadé spodni hrana konstrukce vozovky
. Stény vykopove ryhy (pazeni/svahovani)
. Hlavni zésyp

. Kryci obsyp

. Bo¢ni obsyp

. Horni vrstva loze

. Spodni vrstva loZe

. Dno ryhy

. Vyska kryti

. Tloutka loZe

. Tloustka Uc¢inné vrstvy

. Hloubka ryhy (vykopu)

. Pazeni vykopu

. V daném pripadé zakladova vrstva

. NeporuSena (stavajici) zemina

. Vykop ulozeny stranou

N O~ WN =

4 4 4 a4 a4 a4 a4
~NOo O~ w2 OO

Www.wavin-osma.cz

E-mail: info@wavin-osma.cz

a  Tloudtka spodni vrstvy loZe

b Tloustka horni vrstvy loZe

¢ Tloustka kryciho obsypu (b = k x OD)

OD d - Vngjsi prdmér potrubi v mm

X Minimalini pracovni prostor v zavislosti na OD

Doplnént:

\Wykop: sestavajiciz 3 a 9.

Uginna vrstva:  sestavajici z 5, 6, 7, 8 a pip. 15.

Vrchol potrubf:  vrchni vnéjsi sténa (A)
ulozeného potrubi.

Bok potrubf: boc¢ni vnéjsi stény (B)
uloZené trouby.
Dno potrubf: dolni vnéjsi sténa (C)

uloZené trouby.




PE potrubni systémy

Instalace

40

Sifka vykopu

Sitku vykopu obvykle fesi projekt v ndvaznosti na podminky
statického posouzeni. NejlepSi je co nejuzsi, protoze rostly
terén podepre potrubi nejlépe (norma ovéem pamatuje na
bezpecnou a presnou praci, coz vykop rozsifi minimalné na
OD + 40 cm, bézné ovSem vice). PrilisSné snizeni neumoz-
ni hutnit po stranach trubky a ,Uspora“ se vétSinou projevi
v nezadouci deformaci trubky.

Od minimalni 8itky vykopu je mozné se odchylit v pfipadg,
ze pracovnici nevstupuji do vykopu nebo jestlize nevstupuijf
do prostoru mezi potrubim a sténou vykopu. Toto je u PE
potrubi, které bézné svafujeme nad vykopem a az nasledné
ukladame, velice Castym pfipadem.

Tabulka &. 24 — Nejmensi itka ryhy (dle CSN EN 1610)

Minimalni Sitka ryhy b = d, + x [mm]
DN Nepazena ryha
Pazena ryha
B >60° B <60°

<225 b =d, + 400 b =d, + 400
>225 <350 b =d, + 500 b =d, + 500 b =d, + 400
>350 <700 b =d, + 700 b =d, + 700 b =d, + 400
>700 <1200 b=d,+ 850 b =d, + 850 b =d, +400

d, = vngjsi prdmér trubky OD, B = Uhel sklonu stény nepaZené ryhy

B H
X/2 | OD

X/2

Tabulka ¢. 25 — Nejmensi Sifka ryhy v zavislosti na hloubce
ryhy (dle CSN EN 1610)

Hloubka ryhy [mm] Nejmensi Sitka ryhy b [mm]
<1000 nevyZzaduje se
>1000 <1750 800
> 1750 <4000 900
> 4000 1000

Dno vykopu

Ovérte, je-li dno vykopu dostatecné zhutnéno (pfirozené
zhutnéni okolni zeminy vzniklé mnohaletym usazovanim).
Toto zhutnéni musi odpovidat hodnoté minimalneé 88 % stan-
dardni Proctorovy hustoty (pro pojezd stfedné tézkymi me-
chanismy typu LKW 12 nebo SLW 30 minimalné 90 %, popf.
92 %, pro tézké mechanismy typu SLW 60 minimalne 95 %).

Pokud je tato hodnota niZsi (napft. z ddvodu navéazky zeminy,
ve které se dodatecné zhotovuje vykop), je nutné toto dno
vykopu zhutnit na pozadovanou hodnotu, jinak se vystavuje-
te nebezpedi vzniku podélné a pficné deformace ulozeného
potrubi. Hutnéni dna vykopu se provadi za pomoci hutnicich
mechanismd.

Piskové loze

Zhotovte piskové loze na dné vykopu a radné vyrovnejte
do pozadované nivelity (identické s pfedepsanym spadem
potrubi). VySka tohoto piskového loze musi byt minimalné
10 cm + 1/10 vnéjSiho prdméru potrubi v cm, v kamenitém
podloZi a na skale minimalné 15 cm + 1/10 vnéjSiho prdméru
potrubi v cm. V piskovém lozi nesmi byt pfitomny zadné os-
tré predméty &i kameny (pro zhotoveni loze je mozné pouzit
vykopovy materidl v pfipadé, ze struktura okolni zeminy, ve
které se provadi vykop, je svym charakterem podobna pisku
— piscity jil, popt. jilovity pisek, obecné nesoudrzny materidl).

Maximalni povolena velikost zrna v piskovém lozi nesmi pre-
krocit hodnoty:

1. 10 % vnéjsiho prameéru v cm (pro potrubi DN 100 az DN 200)
2. 6 % vnéjsiho prdméru v cm (pro potrubi DN 250 aZ DN 400)
3. 4 % vnéjSiho prliméru v cm (pro potrubi DN 500 az DN 550)

Trubky musi na terénu lezet v celé délce, je nutné zabranit
vzniku bodovych stykd, napf. na vy&nélcich horniny

Obsyp a zasyp potrubi a hutnéni

Potrubi postupné obsypavejte piskem popf. materidlem bez
kamend (zrnitost ¢astic mGZe byt maximalné 5 % vnéjsiho
prémeéru pouZitého potrubi), ktery je svym charakterem ob-
dobny pisku do vySe jednotlivych vrstev:

1. max. 5 cm u potrubi s vnéjsim prdmérem do 125 mm véetné
2. max. 10 cm u potrubi s vnéjSim prdmeérem od 160 do 200 mm
3. max. 15 cm u potrubi s vnéjSim primérem od 250 do 800 mm

Postupné obsypavani a hutnéni vrstev provadéjte timto zpl-
sobem a s timto materidlem az do vySe minimalné 30 cm
nad vrchol potrubi. V celé zéné bocniho obsypu i v zéné
kryciho obsypu se nehutni nad vrcholem potrubi.

Jakmile dosahnete vysky 30 cm nad vrcholem potrubi, je
mozno pro zhotoveni zasypu pouzit jiz vykopovy materidl,
jehoz zrnitost neni omezena. Je ovSem dobré pouzit takovy
material, ktery je mozno bez potizi zhutnit — pfednostné hru-
bozrnny material nebo material se smisenym zrnem. Jestlize
je zaruCeno peclivé zhutnéni a jestlize to pfinese ekonomické
prednosti, smi se pfi dodrzeni urCitého obsahu vody v tomto
materialu pouzit i material s vaznym zrnem nebo jemnozrnny
materidl.

Telefon: +420 596 136 295 Fax: +420 596 136 301
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Tabulka ¢. 26 — Stupné zhutnéni pidy podle standardni Proctorovy metody

Skupina pldy pouZzité na obsyp
s Popis
frida G4 G3 G2 G
zhutnéni
Anglicky Cesky SPD [%] SPD [%] SPD [%] SPD [%]

N Not Nizka 75 -80 79 -85 84 -89 90 - 94

M Moderate Stredni 81 -89 86 - 92 90 - 95 95-97

W Well Vysoka 90 - 95 93 - 96 96 - 100 98 - 100
Klasifikaci typu obsypového a zasypového materidlu a zpQ- 1. pro plochy bez zatizeni (,Zelena zéna*)
sob jeho hutnéni musi specifikovat pfislusny zodpovédny 1.1. u nesoudrZnych pld 88 % Proctorovy hustoty
projektant. 1.2. u soudrznych pdd 85 % Proctorovy hustoty
Pevnost vrstvy obsypu trubky zésadné zavisi na skupiné ze- 2. pro plochy se zatizenim typu LKW 12

miny pouzitého K jejimu zhotoveni a ziskaném stupni zhutné-

ni. RGznych stupnl zhutnéni Ize doséhnout pouzitim réiznych

zafizeni a prisluSného poctu vrstev. Stupné zhutnéni pady,
ur€ované podle Proctorovy metody (SPD z ang. Standard 3.
Proctor Density), dosahované ve tfech tfidach zhutnéni ,W*,

M“a ,N“ v zavislosti na skupiné pouzité zeminy jsou v ta-

bulce vyse dle DIN 18127.

2.1. u nesoudrZnych pld 90 % Proctorovy hustoty
2.2. u soudrznych pad 87 % Proctorovy hustoty

pro plochy se zatizenim typu SLW 30
3.1. u nesoudrznych pdd 92 % Proctorovy hustoty
8.2. u soudrznych pld 89 % Proctorovy hustoty

4. pro plochy se zatizenim typu SLW 60
4.1. u nesoudrznych pdd 95 % Proctorovy hustoty
4.2. u soudrznych pGd 92 % Proctorovy hustoty

Provadéjte hutnéni vzdy po obou stranach trubky. Hutni se
ru¢né, noznim dusanim nebo lehkymi strojnimi dusadly tak,
abyste dosahli stupné zhutnéni:

Tabulka ¢. 27 — Pfiklady, jak v praxi dosahnout vybraného stupné zhutnéni nesoudrzné zeminy

Trida zhutnitelnost Vi Trida zhutnitelnosti VIl Trida zhutnitelnosti VIl
pddy s hrubou a smiSenou o » R . L e
Srnitosti pady se smisenou zrnitosti jemnozrnné pldy
(nepojivé nebo slabé pojive) (Slab8 pojive az pojive) (Pojive)
Druh a zény Provozni | Vhodnost  Vyse PoCet  Vhodnost| VySe PoCet  Vhodnost| Vyse Pocet
zhutriovacich strojd hmotnost stroje zadsypu prechodd stroje zdsypu prechodd stroje zasypu | prechodl
[kl fem] [cm] [cm]
1. Lehké hutnici stroje (zejména pro uc€innou vrstvu)
lehké 25 + 15 2-4 + 15 2-4 + 15 -
Vibragni péchy
stfednfi 25-60 + 20-40 2-4 + 15-30 2-4 + 10-30 2-
Explozivni péchy lehké 100 O 20 - 30 3-4 + 15 - 25 3-5 + 20 - 30 -
L lehké 100 + 20 3-5 @) 15 4-6 - - -
Vibraéni desky
stfedni = 100 - 300 + 20-30 3-5 (@) 15-25 4-6 - - -
Vibraéni vélce lehké 600 + 20-30 4-6 o 15-25 5-6 - - -
2. Stredni a tézké hutnici stroje (zejména od 1 m nad vrcholem roury)
stredn( 25 - 60 + 20 - 40 2-4 + 15 - 20 2-4 + 10-30 -
Vibraéni péchy
tézké 60 - 200 + 40-50 2-4 + 20 - 40 2-4 + 20-30 -
stfedni = 100 - 500 (@) 20-30 3-4 + 25-35 3-4 + 20 - 30 -
Explozivni péchy
tézké 500 o 30-50 3-4 + 30-50 3-4 + 30-40 3-
stfedni = 300 - 750 + 30-50 3-5 (@) 20 - 40 4-5 - - -
Vibraéni desky
tézké 750 + 40-70 3-5 (@) 30-50 4-5 - - -
Vibra¢ni vélce tézké | 600 - 8 000 + 20 - 50 4-6 + 20 - 40 5-6 - - -
+ doporuceny O vétSinou vhodny, ale v jednotlivém pfipadé nutné proverit — nevhodny
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Tabulka €. 28 — Pfiklady, jak v praxi dosahnout vybraného stupné zhutnéni nesoudrzné zeminy

Priklady hutnéni obsypu a zasypu k dosazeni 88% stupné SPD

Priklady hutnéni obsypu a zasypu k dosazeni 90% stupné SPD

1. 2x provést manualni hutnéni jednotlivychvrstev zeminy o vySce
10 cm (,dusani“ zeminy nohama z obou stran instalovaného potrubi).

1. 3x provést manualni hutnéni jednotlivychvrstev zeminy o vysce
10 cm (,dusani“ zeminy nohama z obou stran instalovaného potrubi).

2. 2x provést hutnéni jednotlivych vrstev zeminyo vySce 20 cm za
pouziti deskového vibratoru (50 - 100 kg) s dvojitou vibracni deskou
za soucasného hutnéni zeminy z obou stran instalovaného potrubi.

2. 3x provést hutnéni jednotlivych vrstev zeminy o vysSce 20 cm za
pouziti deskového vibratoru (50 - 100 kg) s dvojitou vibracni deskou
za soucasného hutnéni zeminy z obou stran instalovaného potrubi.

3. 2x provést hutnéni jednotlivych vrstev zeminy o vysce 15 cm za
pouziti deskového vibratoru (50 - 100 kg). Minimalni vySka ochranné
vrstvy zeminy nad vrcholem potrubi musi byt 25 cm.

3. 3x provést hutnéni jednotlivych vrstev zeminy o vysce 15 cm za
pouziti deskového vibratoru (50 - 100 kg). Minimalni vySka ochranné
vrstvy zeminy nad vrcholem potrubi musi byt 25 cm.

4. 2x provést hutnéni jednotlivych vrstev zeminy o vysce 20 cm za
pouziti deskového vibratoru (100 - 200 kg). Minimalni vyska ochranné
vrstvy zeminy nad vrcholem potrubi musi byt 40 cm.

4. 3x provést hutnéni jednotlivych vrstev zeminy o vysSce 20 cm za
pouziti deskového vibratoru (100 - 200 kg). Minimalni vyska ochranné
vrstvy zeminy nad vrcholem potrubi musi byt 40 cm.

Priklady hutnéni obsypu a zasypu k dosazeni 92% stupné SPD

Priklady hutnéni obsypu a zasypu k dosazeni 95% stupné SPD

1. 3x provést manualni hutnéni jednotlivych vrstev zeminy o vySce
8 cm (,dusani“ zeminy nohama z obou stran instalovaného potrubi).

1. 4x provést manualni hutnéni jednotlivych vrstev zeminy o vySce
8 cm (,dusani“ zeminy z obou stran instalovaného potrubi).

2. 3x proveést hutnéni jednotlivych vrstev zeminy o vySce 15 cm za
pouziti deskového vibratoru (50 - 100 kg) s dvojitou vibrani deskou
za soucasného hutnéni zeminy z obou stran instalovaného potrubi.

2. 4x provést hutnéni jednotlivych vrstev zeminy o vysSce 15 cm za
pouziti deskového vibratoru (50 - 100 kg) s dvojitou vibracni deskou
za sou¢asného hutnéni zeminy z obou stran instalovaného potrubi.

3. 3x provést hutnéni jednotlivych vrstev zeminy o vySce 10 cm za
pouziti deskového vibratoru (50 - 100 kg). Minimalni vysSka ochranné
vrstvy zeminy nad vrcholem potrubi musi byt 25 cm.

3. 4x provést hutnéni jednotlivych vrstev zeminy o vySce 10 cm za
pouziti deskového vibratoru (50 - 100 kg). Minimalni vysSka ochranné
vrstvy zeminy nad vrcholem potrubi musi byt 25 cm.

4. 3x provést hutnéni jednotlivych vrstev zeminy o vySce 15 cm za
pouziti deskového vibratoru (100 - 200 kg). Minimalni vyska ochranné
vrstvy zeminy nad vrcholem potrubi musi byt 40 cm.

4. 4x provést hutnéni jednotlivych vrstev zeminy o vySce 15 cm za
pouziti deskového vibratoru (100 - 200 kg). Minimalni vyska ochranné
vrstvy zeminy nad vrcholem potrubi musi byt 40 cm.

Po provedeni dalSich dvou vrstev je mozné provést hutné-
ni pomoci stfednich a posléze i tézkych péchovacich me-
chanism0 (péchovacky s vybusnym motorem nad 100 kg;
deskové vibratory s hmotnosti nad 100 kg; od vysky zasypu
1,5 m nad vrcholem potrubi je mozno rovnéz vyuzit i pojezdu
kolovymi vozidly). VySku hutnéné vrstvy udrzujte nadale na
hodnoté maximalné 20 az 30 cm (v zavislosti na hmotnosti
péchovaciho zafizeni).

Vrchni €ast vykopu je tvofena nezavisle na materidlu, jme-
novitém prdméru a tridé potrubi dle vyuZiti povrchu terénu
(parkovisté, vozovka, zemédélsky vyuzita plida apod.).

Kontrolu kvality zhutnéni Ize provést tfemi zpUsoby:
1. prisny dozor hutnéni na stavbé

2. overeni pocatelni kratkodobé ovality trubky

3. zkouskou stupné zhutnéni na stavenisti

Idedlni je treti zplsob, ktery se provadi b&hem obsypu, zasy-
pu a hutnéni prdbéznym mérenim hustoty jednotlivych vrstev
dle Proctora, a to vzdy minimalné po 50m Usecich.

Peclivé ulozeni potrubi, prfedevsim dokonalé zhutnéni obsy-
pu v ucinné vrstvé, podstatné ovliviiuje rozlozeni jeho zate-
ze. Plastové potrubi dosahuje optimalnich viastnosti pouze
pfi spoluplsobeni okolni zeminy, ktera mu pomaha vhodné
roznaSet plsobici sily. Potrubi je tak chranéno pred dlou-
hodobym prekro¢enim dovolené deformace, jez mize mit
negativni vliv na jeho zivotnost. V okoli trubky nesmi vznik-
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nout dutiny. Proto se pro zasyp nedaji pouzit materidly, jez
mohou béhem doby ménit objem nebo konzistenci — zemina
obsahujici kusy dfeva, kameny, led, promocena soudrzna
zemina, organické Ci rozpustné materialy, zemina smichana
se snéhem nebo kusy zmrzlé zeminy. Neni-li vytézena zemi-
na vhodna pro zasyp potrubi, musi projekt pfedepsat zasyp
zeminou vhodnou.

Pokud pfi provadéni vykopu v soudrzné zeminé dovoli pro-
jekt jeji pouziti pro opétovny zahoz, je dobré chranit ji pred
navlihnutim.

Pri pouZiti pazeni je pro kvalitu ulozeni d@lezity zpGsob jeho
vytahovani. Je-li vytahovano az po zhutnéni pfislusné vrstvy,
zplisobi opétovné uvolnéni zeminy. Proto je nejlépe vytaho-
vat pazeni po &astech — vzdy jen o vysku vrstvy, ktera se
nasledne bude hutnit.

Instalace potrubi v pFfitomnosti spodni vody

Po vykopani anebo i pfed zapocCetim provadéni vykopu snizte
hladinu spodni vody minimalné 30 cm pod zékladovou sparu.
Dale do takto provedeného vykopu pokladejte jednotlivé vrst-
vy materidlu dle vySe uvedeného navodu na instalaci az po
zasyp potrubi v&etné hutnéni. Provedte zasyp zeminou vCet-
né hutnéni minimalné 50 cm nad ustdlenou hladinu spodni
vody, pfipadné 50 cm nad Stérkovy zhutnény zasyp potrubi.
Teprve po takto ulozeném potrubi je mozno nechat znovu
nastoupat spodni vodu. Neprovadéjte zadné betonové pod-
klady, ani zadna jind, nez v této paséazi popsana, opatreni.

1 +420 596 136 295 Fax: +420 596 136 301
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POKLADKA BEZ PiSKOVEHO LOZE KOTA TERENU
Potrubi PE 100 i v dvouvrstvém provedeni je nutné
ukladat do piskového loze dle predchozi kapitoly. _ —— ZATRAVNEN( + OHUMUSOVANI
Potrubi z nové&jgiho materidlu PE 100 RC uz odo- g v T 150 mm
lava mechanickému namahani a piskové loze pro = %
pokladku neni nutné. Stale vSak plati, Ze se musi g E | ZASP HUTNENY PO VRSTVACH
pedlivé provadét zemni prace a hutnéni z hlediska g s (ZEMINA Z V¥KOPL)
statiky potrubi a jeho pfipadné ovality. Eg £
g2
V minulosti jsme se mohli setkat s nejrliznéjsimi de- 3 =
finicemi a pravidly pro pokladku bez piskového loze, D 0BSYP Z MATERALU VYKOPU
které se liSily u kazdého vyrobce. Vznikem technic- e PRt R
kého predpisu PAS 1075, ktery popisuje testovani & %f///}/?///;%]//}////éf;% LOZE VYKOPU (PODSYP NEBO UROVNANE
PE 100 RC potrubi, doslo i ke sjednoceni poza- o ' A ZPEVNENE DNO RHY)

davkl na obsyp a zasyp potrubi. Toto sjednoceni
je zaroven zjednoduSenim, protoZze znamena, Ze
potrubi certifikované dle PAS 1075 a oznacované
jako PE 100 RC mUze byt obsypdno a zasypano vy-
kopanou zeminou bez omezeni zrnitosti pfi spinéni
nasledujicich podminek. Obsyp a zasyp se provadi
a hutni po vrstvach a jeho provadéni neovlivni ovalitu
potrubi. Timto pozadavkem je CasteCné definovana

D (mm)
VNEJSI PROMER

| B — 3IRKA RYHY |

Schéma ulozeni potrubi bez piskového loze ve volném terénu

KOTA TERENU

i pouzitelnost vykopané zeminy pro obsyp a zasyp. }
Pokud nejsme schopni vykopanou neupravenou ze- s § %-
minu dostate¢né zhutnit, musime ji nahradit nebo g‘ E§ ___________
upravit pfimési pojiva, popf. mechanicky misenim ’;‘, ;E; X
s jinou granulometricky odlidnou zeminou tak, aby- g £ —— ZASYP HUTNENY PO VRSTVACH
chom dosahli lepsich mechanickych vlastnosti ze- g 2 é
miny a lepsi zpracovatelnosti. Doporu¢ené hodnoty §§
miry zhutnéni zeminy najdete v pfedchozi kapitole. % g
::a gr
Potrubi se uklada na vyrovnané a zpevnéné dno o [ 0BSYP Z MATERIALU V¥KOPU
ryhy. Pfi vyskytu spodni vody by méla byt prove- o—
dena drendz, nebo by mélo dojit k jejimu odCer- ; LOZE VYKOPU (PODSYP NEBO UROVNANE
pani. Znalost geologickych pomérd a fyzikalné- POTRUBI A ZPEVNENE DNO RYHY)

mechanickych vlastnosti zemin, hornin a druhot-
nych materialQ se ziskavaji geotechnickym prézku-
mem, ktery by mél byt soucasti pfipravy kazdého
projektu. U jednotlivych zemin je stanoveno, jakym
zpUsobem je provadéna téZba i s ohledem na uzké
ryhy pro inzenyrské sité.

Specifické podminky

Pokud se trasa potrubi nachazi v oblastech, kde se
vyskytuji zeminy nebo horniny, které jsou pro potru-
bi velmi rizikové (napfiklad zvétralé skalni horniny)
nebo pokud neni soucasti projektu geotechnicky
prizkum a vyskyt rizikovych zemin nebo hornin se
da v nékterych Castech trasy potrubi oCekavat, do-
porucujeme i pres Upravu vytézené zeminy mise-
nim s jinou granulometricky odliSnou zeminou pou-
Ziti potrubi Wavin TS (PE 100 RC + DOQ). Potrubi
Wavin TS, diky zpClsobu testovani a kontroly kvality
a diky jejimu dokumentovani PE 100 RC + DOQ,
nabizi v porovnani s ostatnimi materialy PE 100 RC
vetsi bezpednost a eliminuje tak mozna rizika po-
Skozeni. Pro zmény sméru trasy doporuéujeme po-
uzit univerzalni PE 100 RC oblouky, které umoznuiji

D (mm)
VNEJSI PROMER

B — SIRKA RYHY |

Schéma ulozeni potrubi bez piskového loze ve volném terénu

dodrzet pokladku bez piskového loZe i v lomech. Schéma ulozeni potrubi bez piskového loze ve volném terénu

Www.wavin-osma.cz

E-mail: info@wavin-osma.cz
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BEZVYKOPOVE POKLADKY NOVYCH POTRUBI

PLUHOVANI

Nekonecéné pluhovani

PFi pokladce pluhovanim dochazi k vytvareni ryhy pro potrubi
specialni pluhovaci sestavou, ktera je dlouha 18,5 m a skla-
da se z vykonného tahace, jenz nese lanovy navijak, a opér-
né radlice, ktera slouZzi jako kotva pfi pfitahovani pluhového
pokladace nesouciho zavadéci zarizeni. Kazdé z kol pokla-
dace mUze byt umisténo v jakémkoliv Uhlu a vySce vzhledem
k roving terénu, coz stroji zajiStuje obrovskou manévrova-
telnost a prostupnost i v nepfiznivém terénu. Nekonecnym
pluhovanim se da pokladat potrubi do maximainiho prdmeéru
d315 az do hloubky 2,2 m, pficemz podél trasy Ize hloubku
ulozeni prlbézné ménit, a vytvorit tak pozadovany podélny
profil.

Pluh byva umistén bud do pfedem vybagrované startovaci
jamy - tento zpUsob je vyuzivan pfi okamzité potrebé po-
kladky do pozadované hloubky - nebo je postupné zatlaco-
van z povrchu az na ur€enou hloubku instalace vedeni. Sou-
Casné s instalaci potrubi se nad potrubi vklada i vystrazna
félie a signalizaéni vodi¢. Po instalaci potrubi pluhovanim je
na povrchu patrny pouze zarez v zeming, ktery pak Ize snad-
no rekultivovat napfiklad pasovym bagrem. Po finalni Upravé

Pokladka vodovodu o priméru 110 mm pluhovanim potrubi
Wavin TS v Radslavicich

zafezu se prostor nad polozenou trubkou ¢i kabelem uzavre
a zemina nad nim vytvori "klenbu" s dostateCnou tuhosti,
rozkladajici vnéjsi sily do okolni zeminy. Hlavni vyhodou tech-
nologie pluhovani je velka rychlost pokladky, za jeden den
Ize timto zpUsobem poloZit 4 az 5 km potrubi, coZ se projevi

i na cené praci.

PFi nekonecném pluhovani neni potrubi v zeminé tazeno,
ale do ryhy se poklada. Useky vybrané pro pokladku po-
trubi pluhem by nemély byt z ddvodu rentability kratsi nez
1 000 m. Diky laserem Fizenému udaji o hloubce pokladky
potrubi, ktery se na prani objednatele dodatecné nainstaluje
na pluhovy pokladac, je umoznéna stéla kontrola hloubky
v rozmezi centimetrd.

Raketové pluhovani

Pri tomto zpUsobu pokladky je potrubi namontovano pfimo
na vytladujici rydlo a vtahovano do ryhy, ktera je timto rydlem
vytvarena. Nejvétsim vytlacujicim rydlem je mozné vytvaret
dutiny az do prémeéru 600 mm. Pri raketovém pluhovani jsou
pokladany svarené kusy PE potrubi s maximalni délkou do
300 m pred startovaci vykop a za soucasného razeni ryhy
zatazeny za raketou do vzniklého vykopu.

Vyhodou raketového pluhovani je Uzky zafez v zeminé i u po-
kladky velkych pramér( potrubi — viz obrazek.

Raketovym pluhovanim je mozna pokladka PE potrubi do
praméru 500 mm.

Pokladka kanaliza¢niho vytlaku raketovym pluhovanim

Telefon: +420 596 136 295

Fax: +420 596 136 301
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FREZOVANI

Pri pokladce potrubi tzv. frézovanim se vyuziva moznosti po-
loZit potrubi do uzsi ryhy, nez je tomu pfi klasické pokladce
do otevieného vykopu. Zafizeni pro tuto pokladku je uzptso-
beno typu zeminy a Ize také volit hloubku uloZeni potrubi. Po-
kladat Ize nekone¢nym zplsobem i potrubf vétsich pramérd.

Frézovaci pasovy stroj ma vlastni pohon a je ho mozné na-

nedostala.

V porovnani s pluhovanim nepokladame potrubi takovou
rychlosti a po provedeném frézovani nasleduje vétsi rozsah
zemnich praci. Vystraznou pasku lze ulozit az dodatecné
a zajistit tak jeji spravnou vzdalenost od potrubi.

Tabulka ¢. 29 — Kratkodobé pripustné minimalni poloméry
ohybu pro pluhovani nebo frézovani

Minimalni kratkodoby polomér ohybu R

Teplota pfi pokladce
SDR 17 SDR 11
0°C 35 xd 21 xd
20 °C 14 xd 9xd

Pokladka frézovanim pfi teploté niz8i nez 0 °C se nedopo-
ruCuje. PFi teploté 20 °C a vySSi se hodnoty kratkodobého
poloméru ohybu R neméni. Pro teploty mezi O °C az 20 °C
Ize urcit hodnotu R linearni interpolaci.

Pokladka kanalizacniho potrubi SafeTech RC d140 mm a Wavin TS d140 frézovanim v némeckém Friedrichsbrunn Harz
a Strassberg Harz

E-mail: info@wavin-osma.cz www.wavin-osma.cz
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RIZENE HORIZONTALNI VRTANI HDD

Rizené horizontdni vrtani (Horizontal Diameter Drilling) je
v soucasné dobé asi nejvice rozsiteny zplisob bezvykopové
pokladky novych potrubnich systéma.

Princip technologie je zaloZzen na vhanéni smési vody a ben-
tonitu pres vysokotlaké trysky vrtné hlavy do zeminy. Jeji
rozplavovani a rozruSovani roztlaCuje zeminu a vrtna hlava
postupuje vpred. Zména sméru je umoznéna kombinovanim
zpUsobl vrtani (rotacni pro pfimy postup vrtu a hydraulicky
pro vychylovani vrtné hlavy do pozadovaného sméru). Timto
zpUsobem se provede pilotni vrt ze startovaci jamy az do
koncové. Diky fizeni pilotniho vrtu dokaze realizacni firma
dodrzet minimalni spad 1 %.

Podle potrfeby a konkrétni situace je mozné pilotni vrt roz-
Sifovat v nékolika postupnych technologickych krocich. Pi

) OSMA _

rozSifovani, opét s podporou vyplachové smési, dochazi
k roztlaceni zeminy a zvétSeni priiméru pdvodniho pilotniho
vrtu az na pozadovanou velikost, podle pradméru vtahované-
ho potrubi. Poslednim krokem zatazeni PE potrubi do roz-
Sifeného vrtu. Vtahovani potrubi probiha opét s podporou
bentonitové smési, ktera snizuje tfeni a umozfiuje zataho-
vat vétSi délky potrubi v jednom uUseku. Smés navic vyplIni
a utésni prostor mezi potrubim a okolni zeminou.

Useky PE potrubi zatahované touto technologii musi byt sva-
feny metodou na tupo, v jeden celek. Spolec¢né s potrubim
se zatahuje i signalizacni vodi¢, ktery musi mit dostateCnou
pevnost v tahu, aby nedoSlo pfi zatahovani k jeho pretrzeni.
Vyhodou HDD je cena srovnatelna s klasickou pokladkou do
vykopu, kterd v kombinaci s rychlosti a zachovanim povrchu
nad trasou potrubi déla tento zpClsob pokladky nejpouziva-
néjsim z bezvykopovych pokladek novych potrubi.

Pokladka vodovodniho potrubi SafeTech RC d225 pro spole¢nost Kofola a.s. v Krnové

Telefon: +420 596 136 295 Fax: +420 596 136 301
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BEZVYKOPOVE SANACE STARYCH POTRUBI

Abychom spravné pochopili rozdéleni jednotlivych bezvyko-
povych sanaci, musime si nejprve sjednotit pojmy a nazvo-
slovi. Jako podklad m@Zzeme pouzit normu CSN EN 13689 —
Navod na klasifikaci a navrhovani plastovych potrubnich
systému pouzivanych pro renovaci (2007).

Sanace neboli obnova (rehabilitation) — vSechny prostred-
ky pro obnoveni nebo zlepSeni funkce stavajiciho potrubniho
systému.

Renovace (renovation) — ¢innost tykajici se celé pGvodni
konstrukce potrubi nebo jeho &asti, kterou se dosahuije zlep-
Seni stavajici funkce.

Vyména (replacement) — sanace (obnova) stavajiciho po-
trubniho systému instalaci nového potrubniho systému bez
vyuziti pGvodni konstrukce.

V dalsi Casti této kapitoly se budeme vénovat technologiim,
které vyuzivaji PE potrubi a které patfi do skupin Bezvykopo-
va vyména a Renovace dle CSN EN 13689.

Sanace — obnova
potrubnich systém0

Rozdéleni sanace (obnovy) potrubi do skupin dle SN EN 13689

Www.wavin-osma.cz

E-mail: info@wavin-osma.cz

Udrzba a opravy
Bezvykopova Vymeéna
Renovace vy N . yv <
vymena Vv otevrene ryze
Kontinualnim potrubim Vymeéna rozbitim
(Relining) a vytazenim potrubf
Tésné priléhajicim Vymeéna
potrubim (Close-Fit) (mikro) tunelovanim
Textilnim rukavem Ostatni bezvykopové
vytvrzovanym na misté metody vymeény
Jednotlivymi trubkami
Vlozenymi hadicemi
Legenda:
Spirdlové vinutym
P i Y Zahrnuté v pfedmétu této normy
potrubim
Uineimetody renovace Mimo predmeét této normy nebo nezahrnuté
y pro nedostatek technickych informaci
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BEZVYKOPOVA VYMENA

Mezi technologie bezvykopové vymeény, které vyuzivaji PE
potrubi, patfi napriklad technologie Berstlining nebo tech-
nologie Hydros. Obé tyto technologie vyuZzivaji trasu staré-
ho potrubi, avSak po instalaci jiz staré potrubi nepini svoji
funkci. U technologie Hydros je pGvodni potrubi po Usecich
vytahovano ze zemé a odvéazeno. U Berstliningu je pGvodni
potrubi roztrhano nebo rozfezano (Spliting) na kusy a Ulomky
jsou roztlaceny do stran do okolni zeminy. Obé tyto tech-
nologie nabizi zajimavou moznost zvétsit pratocny profil az
o jednu dimenzi potrubi.

Vyména vytazenim starého potrubi

U této technologie je stavajici potrubi (ocelové, litinové, az-
bestocementové, atd.) vytahovano ze zemé za soucasného
zatahovani nového potrubi. Pritom nové potrubi mdze mit
vétsi prdmeér nez potrubi vytahované.

Vyhodou této technologie je to, Ze v zeminé nezlstavaji Zad-
né ulomky starého potrubi, o které by se nové potrubi mohlo
poskodit. Dalsi vyhodou je moznost recyklace dlomkd, kte-
ré jsou takto vytazeny. Vytazeni potrubi je zadouci napfiklad
u sanace starych azbestocementovych nebo olovénych po-
trubli.

Tuto technologii mdzeme na ¢eském trhu najit pod ndzvem
HYDROS a Ize nasadit u potrubi az do pr@meéru 300 mm,
nebo pro sanaci vodovodnich pfipojek. Délka jednotlivych
Usekl& mdaze byt az 200 m, pricemz se predpoklada, Ze na
trase budou lokalni vykopy malych rozmérl pro osazeni ar-
matur, vysazeni pfipojek nebo dalSich objektd, které budou
pfepojeny na nové potrubi.

Vymeénu lze provést na pfimych uUsecich bez vertikalnich
a horizontalnich lom@. Vykopové prace pocitaji s tfemi typy
vykopU:

e \lykop pro osazeni hydraulického zafizeni o rozmérech
400 cm x 150 cm a hloubce rovnajici se koté osy potrubf
+70cm

e \lykop pro vkladani potrubi v 6m délkach o rozmérech
700 cm x 100 cm a hloubce rovnajici se kété osy potrubi
+20cm

e | okalni vykopy pro osazeni armatur, vysazeni pfipojek nebo
dalSich objektl o rozmérech 150 cm x 100 cm a hloubce
rovnajici se koté osy potrubi + 30 cm

Do montazniho vykopu je osazeno vytahovaci zafizeni, se-
stavajici ze dvou hydraulickych vélcd, navadécich nosnikd,
konstrukce na roznos reakci od vytahovacich sil na zeminu
a trhaci kuzel k rozruSovani vytahovaného potrubi. Stavaji-
cim potrubim se az do koncové jamy proviéknou tazné tyCe
ukoncené adaptérem oprenym o konce posledni vytahované
trouby. Na néj se pfipoji kénicka rozsifovaci hlava pro roz-
Sifeni otvoru podle pr@iméru zatahovaného nového potrubf.

Vymeéna rozbitim starého potrubi

Tuto technologii Ize najit pod nazvy Berstlining, Cracking
nebo Splitting. Sanace spociva ve vyuziti trasy stavajiciho
potrubi, které se rozruSi rozbijeci hlavou, ulomky potrubi
se roztladi do stran a vytvofi se tunel pro zatazeni nového
potrubi. Touto technologil Ize také docilit zvétSeni prdméru
potrubi po sanaci. Technologii Berstlining je mozno vyme-
novat pouze pfimé useky potrubi. Délka useku vymeériova-
ného béhem jedné technologické operace zavisi na druhu
/ typu pouzitych zafizeni (napfiklad na tahové sile navijaku,
maximalni délce lana nebo vedeni napédjeni k uderné hlavi-
ci). V mistech, kde se méni smér potrubi, jsou vyhloubeny
montazni vykopy.

Pro nasazeni této technologie je nezbytné mit perfekiné
zmapovaneé kfizeni s ostatnimi sitémi a vyskyt vSech objekt
a armatur na trase. Armaturu, ktera se naléza na sanovaném
Useku potrubi, je tfeba pred provadénim praci demontovat
(souasné s vymenou potrubi je tfeba vyménit i armaturu).
Domovni pfipojky je tfeba odpojit. Zde je také nutné pro-
veden( lokalnich vykopt. Useky PE potrubi zatahované do
starého potrubi musi byt svareny metodou na tupo v jeden
celek. Po pfipojeni v8ech vyménénych Usekl je tfeba pro-
vést zkousku tésnosti celého potrubi.

Technologie Berstlining predstavuje i pfi dodrZzeni vSech
opatreni velké riziko a proto je nutné vybrat spravné potru-
bi. Pro technologii Berstlining se doporucuje pouzit potrubi
s dodate¢nym bezpe&nostnim faktorem PE 100 RC + DOQ
(Wavin TS) nebo potrubi s oplasténim.

Sanace ocelo-litinového potrubi DN 400 technologii
Berstlining v Kopfivnici

Telefon: +420 596 136 295 Fax: +420 596 136 301
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BEZVYKOPOVA RENOVACE

Renovace jsou typické vyuzitim stavajiciho potrubi k zlepSe-
ni funkce potrubniho rozvodu. Mezi renovace, pro které se
pouziva PE potrubi, patfi technologie Relining (vyvlozkovani
kontinualnimi trubkami), ktera spociva v zatazeni PE potrubfi
mensiho prdmeéru nebo technologie Close-Fit (vyvlozkova-
ni t&sné priléhajicimi trubkami), u které zatazené PE potrubfi
tésné dosedne z vnitfni strany ke stavajicimu potrubi a mo-
hou tak spoluplsobit pfi prfenaseni vnitfnich i vnéjsich za-
tizeni. Vyhoda obou téchto technologii spoc¢iva v moznosti
zataZzeni nového samonosného PE potrubi nezavislého na
stavajicim potrubi.

Relining

Nejjednodussi, nejlevngjsi a nejznaméjsi zplsob sanace sta-
vajicich potrubnich systém@ mezi zplsoby vyuZivajicimi PE
potrubfi je Relining. Tato technologie spociva v zatahovani PE
potrubi s vnéjsim prémérem mensim, nez je vnitfni pramér
stavajiciho potrubi. Relining je vhodny pro sanace potrubi,
u kterych Ize akceptovat snizeni pritocného profilu potrubi.
Rozhodnuti o pouziti Reliningu musi pfedchazet kamerova
prohlidka sanovaného uUseku, ktera potvrdi moznost pouziti
pravé této technologie, a ukaze pripadné prekazky k odstra-
néni (navarky, pfilis hluboko zapusténé trubky pfipojek atd.).
Sanovanym uUsekem Ize také protahnout kontrolni trubku zho-
tovenou z kusu trubky PE, ktera ma byt pouzita jako viozka.

V zavislosti na stavu vnitfni plochy sanovaného potrubi,
mUZe pred zahdjenim vlastnich renovacnich praci vyvstat
nutnost potrubi vycistit. Tento zakrok ma zajistit vhodnou
pr@ichodnost potrubi a predejit vzniku poskozeni na vnéjsi
strané zatahované trubky.

Pfed samotnym zatazenim se musi pfipravit startovaci
a koncovy vykop. Startovaci vykop musi mit dostatecné roz-
meéry, aby bylo mozné potrubi svarené v délce celého useku
vtahnout do stavajiciho potrubi. Potrubf Ize opatfit stfedicimi
prvky. Ty zajisti vystfedéni polohy nového potrubi uvnitf sta-
vajiciho. Podle zplsobu provozovani a budoucich narokd na
potrubf Ize také mezikruzi mezi novym a stavajicim potrubim
vyinjektovat.

Pokud se ponecha volné mezikruzi, je tfeba provést statické
posouzeni, pfipadné zvazit, zdali nebude dochéazet podél-
nym posunt@m PE potrubf vliivem délkové teplotni roztaZnosti
polyethylenu.

Sanace ocelového vodovodniho potrubi DN 300 technologii Relining ve Stéti
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Instalace

Instalace fixaénich bod(i pomoci elektrospojky a nerezového prstenu

Fixa¢ni body

Umisténi nového potrubi na stfedici prvky nebo injektaz
volného mezikruZi jsou ¢asto velmi nakladné a proto se voli
uloZeni potrubi na dno staré trubky. Pokud b&hem provo-
zu potrubi hrozi nahla zména teploty média nebo okoli, je
nutné u volného uloZeni zajistit potrubi proti pohybu. To se
provadi pomoci tzv. fixacnich bodd. Fixa¢ni body Ize vytvorit
napriklad pomoci elektrospojky a nerezového prstenu, nebo
pomoci elektrospojky a betonového bloku. V pfipadé nevel-
kého mezikruZi je mozné pouzit svafovaci rohoz a segment
potrubi.

Close-Fit (redukce na stavbé)

.l 't 'j .i "

Sanace potrubnich rozvodd metodou Close-Fit spociva v za-
tazeni nového PE potrubi takovy zplsobem, Ze dojde k té&s-
nému pfilnuti nového potrubi ke sténé toho stavajiciho. Jako
Close-Fit s redukci pfimo na stavbé jsou oznac¢ovany metody,
kdy k redukci prirezu dojde za studena piimo na stavenisti,
bezprostfedné pred vtazenim. Timto procesem, kdy se po-
trubi tdhne po délce a zaroveri deformuje v prirezu, se PE
potrubi vystavuje namahani na hranici svych moznosti a ne-
Ize s jistotou potvrdit, Ze nedoslo k jeho poskozeni. Kritickym
mistem jsou zejména svary na tupo, u kterych se odstranuje
vnejsi vyronek, a ke kterym bychom se v pfipadé poskozeni
tézko dostavali.

Tuto technologii mGZzeme na Seském trhu najit napfiklad pod
nézvem DynTec nebo Swagelining. Tato technologie je velice
efektivni, nové potrubf je samonosné a ma Zivotnost odpovi-
dajici Zivotnosti nového PE potrubi.

Rozsah a pouZiti metody je zavislé pouze na prostorovych
a vyskovych pomérech dané trasy. Lze poditat s délkou Use-
ku v rozmezi 100 az 300 m. Samotna délka useku na rovné
trase je omezena pouze maximalni povolenou taznou silou
potrubi stanovenou vyrobcem. PE materidl je mozné vyuzi-
vat prakticky v3ude s ohledem na jeho tlakové fady a v roz-
sahu pramérd d110 az d1300 mm.

Béhem sanace dochazi k redukci profilu PE potrubi (o cca
10 - 14 %) pred vtaZzenim do pGvodniho potrubf pfes upinaci
Celist, za pUsobeni stalé konstantni tazné sily. Za stalé kon-
stantni tazné sily je potrubi (svafenec) vtazeno pres upinaci
Celisti az do pfijimaciho ramu v cilové jamé. Pro usmérnéni
a presné vtazeni trouby do stavajiciho potrubi slouzi pfitlacny
valec. Po dokonceni protazeni se odfizne tazna hlava v do-
state¢né vzdalenosti tak, aby nedoslo k naslednému vtazeni
PE za hranu stavajiciho potrubi po navraceni PE potrubi do
plvodniho tvaru.

Jednotlivé trubky z PE jsou metodou ,na tupo” svafeny do
tzv. svafence pozadované délky Useku sanace. Jednotli-
vé sanacni Useky jsou svareny pomoci elektrotvarovek. Po
uvolnéni napéti se potrubf vrati do plvodniho tvaru a dojde
ke Close-Fit efektu.

Sanace ocelového vodovodniho pfivadéce DN 800
v Chrudimi technologii Close-Fit (na stavbé)
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Instalace

Close-Fit (redukce ve vyrobé)

Technologie Close-Fit s redukci ve vyrobé spocdiva také
v zataZeni nového PE potrubi takovy zplsobem, Ze dojde
k tésnému prilnuti nového potrubi ke sténé toho stavajici-
ho. U této technologie je potrubi redukovano pod kontro-
lou pfimo ve vyrobé béhem vyroby. Takto pfipravené potrubfi
eliminuje riziko kombinace namahani, kterému je vystaveno
u Close-Fit s redukci na stavbé. Navic po délce celého Useku
nejsou zadné svary, protoze je potrubi v celé délce z vyroby
navinuto na bubnech. Tuto technologii m&zeme na ¢eském
trhu najit napfiklad pod nazvem Compact Pipe.

Sanace ocelového vodovodniho pfivadéce DN 400 v Praze
Chuchli - Compact Pipe

Www.wavin-osma.cz

E-mail: info@wavin-osma.cz

Trubka je vyrobena ze standardniho PE 100 materialu, ktery
ma vyjimeéné dobrou tvarovou pamét. Potrubi se vyrabi ve
standardnim kruhovém prdrezu, nicméné bezprostiedné po
vyrobé se pfi dané teploté deformuje do prQrezu ve tvaru
dvojitého pismene ,C“. Potrubi se naviji na bubny a dodava
na stavbu, kde je diky zmensenému prirezu bez problémd
zataZeno do stavajictho vedeni, a tam pomoci pary a tlaku
vraceno do plvodniho kruhového tvaru takovym zpdsobem,
Ze vloZzka pfilne tésné k vnitfni sténé stavajiciho potrubi. Vy-
sledkem sanace je nové PE potrubi, které je po ochlazeni
konstruk&né nezavislé na starém vedeni a mize byt okamzi-
té zprovoznéno.

Potrubi se vtahuje v celé délce jednoho Useku primo z bub-
nd a je bez jakychkoli spojd. Spoje se provadi pouze mezi
jednotlivymi Useky svafovanim pomoci elektrotvarovek nebo
svafovanim ,na tupo“, coZ zaruCuje 100% tésnost celé-
ho systému. Potrubi Compact Pipe se vyrabi v primérech
DN 100 az DN 500 mm. Pro vyrobu se pouZiva vyhradné
nejkvalitngj$i barevny granulat, protoZe u této technologie
nesmi byt o kvalité materialu zadné pochybnosti. Touto me-
todou Ize sanovat potrubni vedeni z jakéhokoliv materialu.
Maximalni délka jednoho technologického Useku zavisi na
maximalni délce daného préiméru navinutého na bubnu.

Technologii Compact Pipe mohou provadét pouze speciali-
zovaneé firmy, které proSly podrobnym Skolenim spole¢nosti
Wavin, maji za sebou zkuSenosti z realizaci touto technologif
a vlastni vybaveni nezbytné pro spravné provedeni instala-
ce potrubi Compact Pipe. Takto pfisné nastavené podminky
jsou jednou z hlavnich vyhod této technologie, a proto dopo-
rucujeme jeji specifikaci v zadani vybérového fizeni doplnit o
pozadavek na platny certifikat o udéleni licence na provadéni
technologie Compact Pipe.

Vice informaci najdete v tomto katalogu v kapitole Compact
Pipe.




PE potrubni systémy
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REFERENCNI STAVBY COMPACT PIPE V PRAZE

Sanace ocelového vodovodu DN 500 v centru na PraSném Mosté probéhla v extrémné kratké dobé do zprovoznéni
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