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V Brné dne 5.12.2008

Véc: MONTAZNI POSTUPY PRO SVAROVANI POTRUBI ,NATUPO*

Svatovani na tupo je jeden ze zplsobu spojovani plastovych potrubnich systému a jeho komponentt.
Ptedstavuje proces, kdy jsou konce (Cela) potrubi, tvarovek nebo konec potrubi a konec tvarovky
spojeny stlacenim roztavenych stykovych ploch k sobé.

Svatovani na tupo je mozné provadét pouze za pomoci svarovaciho zafizeni ur¢en¢ho k témto uceltim
a pouze osobou k tomu opravnénou.

Dalsi text popisuje pouze zakladni postup svafovani — podrobny manual pouziti svatovacich zatizeni
vcetné svarecich tabulek apod. by méli byt dodany vyrobcem/dodavatelem svatrovaciho zatizeni.

1. Piiprava svarovani

Kontrola pracovisté

Ptiprava zacina kontrolou pracovisté, sledujeme také splnéni podminek bezpecnosti a ochrany zdravi,
dale prasnost a povétrnostni podminky. Pfi svafovani na tupo je tfeba zajistit, aby okolni teplota
neklesla pod 5°C. Pokud tomu tak neni, je mozné toho docilit napt. pouzitim montdzniho stanu.
Obdobna opatfeni je tieba pfijmou i v piipadé dalSich neptiznivych klimatickych podminek — napt.
dést’, ptimé sluneéni zateni apod. Svafovani potrubnich systému v terénu se provadi zdsadné mimo
vykop, pouze v technicky odiivodnénych ptipadech i ve vykopu.

Kontrola svatovaciho zatizeni
Dale zkontrolujte technicky stav svarecky (vlastni povrch a teplotu zrcadla, souosost pevnych a
pohyblivych Celisti, funk¢nost hobliku, elektrické zapojeni apod.)

Obr. 1 — Cisténi svafovaciho zrcadla. Dbejte, aby nedoslo k poskozeni teflonové vrstvy
Obr. 2 — Kontrola teploty svarovaciho zrcadla pyrometrem



Kontrola materialu

Pied samotnym procesem svarovani je velice dilezité ovéfit vzajemnou svaritelnost materialti, dale se
musi zabezpecit stejna teplota svafovanych materialti. Svafovat na tupo se mohou pouze potrubi stejné
tloustky stén, od minimalni tloustky 3 mm.

2. Piiprava materialu

Nejprve se provede pfiprava a poté upnuti potrubi. Potrubi by mélo byt fezano naradim k tomu
urenym a fez by mél byt kolmy k ose potrubi. Vzhledem k tomu, Ze povrch trubek musi byt suchy,
Cisty a bez oleju a tukd, nedoporucuje se pouziti fetézovych pil s olejovym mazani fetézu. Po
dokonceni vlastniho fezu vzdy odstrante mozné otfepy, piliny a ptipadné dalsi necistoty vzniklé
béhem fezani potrubi.

Obr. 3 — Rez potrubi rotaéni fezackou

Daéle zkontrolujeme dodrzeni pozadavku piesazeni Cel trubek viici sob€. Touto kontrolou se da odhalit
nepiiméfena ovalita trubek nebo vtazené konce trubek z vyroby. Dalsi postup je ptipravy materialu je
nasledujici: zjisténi pasivniho odporu, hoblovani el trubek, kontrola piesazeni po hoblovani, kontrola
mezery (spary) mezi trubkami a ocisténi Cel trubek.

|

Obr. 4 — Srovnani koncti potrubi hoblikem
3. F4ze svarovani
Faze orovnani
Svarované plochy jsou tlaceny na zrcadlo, tak dlouho, az se ob¢& svafované plochy vyrovnaji, coZ je

signalizovano vyskou vyronku. Vyska vyronku je uvedena ve svafovacich tabulkach.

Faze ohfevu



Svarované plochy jsou ohfivany s minimalnim pfitlakem (viz. svatfovaci tabulky). Spojované plochy
jsou prohtivany az k dosazeni plastifikace svafovaci zony.

Obr. 5 — Zahtivani svafovacim zrcadlem

Faze piestavovani
Cela svafovanych ploch jsou odsunuta od zrcadla, které je nasledné vyjmuto a Cela se co nejrychleji
prisunou k sobé az k dotyku ploch.

Faze spojeni
Po dotyku svatovanych ploch se zvysuje pfitlak do dosazeni plného svatovaciho tlaku.

Faze chladnuti
Béhem faze chladnuti se udrzuje konstantni tlak, za kontroly svatece, az do vyprsSeni casu uréeného
pro chladnuti ve svarovacich tabulkach.

Obr. 6 — Chladnuti svafeného spoje

Po dokonceni svaru se provede jeho vizualni kontrola, dle pozadavkt zadavatele.
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