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Pokyny pro dopravu, skladovani,

provadéni stavhy a tlakovou zkousSku Bu d erus

GUSS

Dukladnou vyrobni a vystupni kontrolou spolecné se zavére¢nymi
zkouSkami mechanickych vlastnosti a vodotésnosti trub a tvarovek je za-
jisténo, Zze budou dodany kvalitni vyrobky.

Odborné zachazeni's vyrobky ptidopraveé, skladovania montazi je predpokladem
pro dlouhodobou bezporuchovou funkci vodovodniho potrubi.

Proto doporucujeme trouby a tvarovky pokladat a montovat jen pod dohledem
odborného pracovnika.

Vazani do svazki
Trouby do DN 350 se dodavaiji ve svazcich.

Svazky trub zdsadné vykladat s pouzitim pasu.

Aby se zabranilo poskozeni plasté trub jakoz i znecisténi trub, nutno jak na
meziskladkach tak i pfi vykladce trub na trase pouzivat k podkladani nebo
prokladani drevéné hranolky.

Ocelové pasky smi byt odstranovany pouze nGzkami na plech nebo klestémi.
Sekag, sochor nebo dokonce krumpac poskozuje vnéjsi ochranny plast trouby.

Poskozeni vnittniho a vnéjsiho ochranného povlaku ihned a peclivé opravte.
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Pokyny pro dopravu, skladovani
provadéni stavhy a tlakovou zkousSku B u d erus

GUSS

Doprava a skladovani
Trouby se smi ukladat jenom na dfevéné tramky nebo na jiné odpovidajici ma-
terialy.

Trouby se nesmi:
O vystavovat velkym raziim,
O shazovat z vozidla,

[ vlacet a valet na velkou vzdalenost.

Pri nakladani a vykladani trub pouzivat popruhy. Pokud se pracuje s jefabovym
hakem, nutno pracovat se Sirokymi a vypolstrovanymi haky, které se zavési na
koncich trub, nebot jinak by byl bodovy tlak na vrstvu cementové malty pfilis
velky. Zvlasté u vétsich trub nutno vlozit, k ochrané pred poskozenim vnitfniho
vylozeni z cementové malty, pod hak botku tvarové prizplsobenou troubé.

Pokud se trouby z tvarné litiny dle CSN EN 545 ukladaji do stohu, nutno je pokla-
dat na dfevéné tramky min. $itky 10 cm priblizné 1,5 m od koncU trub.

Maximalni pfipustna vyska stohu

80 - 150 15
200 - 300 10
350 - 600 4
700 -1000 2

Z davodu zabranéni drazu nedoporucujeme vysky stohu nad 3,0 m.
Trouby s tepelnou izolaci (WKG) se nesmi stohovat.



Pokyny pro dopravu, skladovani,

provadéni stavhy a tlakovou zkousku Bu d erus

GUSS

Trouby s vyloZzenim cementovou maltou jsou dodavany uzaviené, aby nedocha-
zelo k znecisténi vnitrku trub. Trubni vicka jsou odstranéna teprve pred montazi
trub.

Zachazeni s tésnicimi krouzky na stavenisti
Provozni spolehlivost potrubi je tfeba zajistit montazi prislusnych tésnicich

krouzkd dodavanych vyrobcem litinovych trub dle pfislusnych montéznich
navodu.

Tésnéni skladovat pokud mozno v chladném, suchém prostfedi a v nedeformo-
vaném stavu. Tésnici krouzky chrante pred pfimym oslunénim, pred poskozenim
a znedisténim.

Tésnéni pri teploté pod 0°C zvySuje svou tuhost a tvrdost. Proto pfi venkovni
teploté pod 0°C skladujte tésnici krouzky, pro usnadnéni montaze, pfi teploté
pokud mozno nad 10°C.

Tésnéni teprve bezprostiedné pred montazi vybirejte z mista uskladnéni.

Ryha pro potrubi a ulozeni trub

Ryhu pro potrubi nutno provest podle odpovidajicich technickych predpisu,
napf. CSN EN 805, DIN 18 300, DIN 4124, DIN 50 929 ¢ast 3, DIN 30 375 cast
2, DVGW Pracovni list W 400-2 popi. GW 9 a dalSich smérnic pro provedeni
potrubni ryhy.

Pfi standardnim provedeni vnéjsi ochrany trub zakladovéa spara musi byt zba-
vena kamenu.

Trouby maiji po celé své délce dosedat na dno ryhy. Otvory hrdel trub musi byt
pro montaz volné.

Kapitola 10



Pokyny pro dopravu, skladovani,
provadéni stavhy a tlakovou zkousSku Bu d erus

GUSS

Pokladka

Trouby mensich jmenovitych pramérd mohou byt do ryhy pokladany ru¢né, pro
vétsi dimenze je nutné pouzit zvedaci zafizeni (bagr nebo jefab). Montaz trub
a tvarovek provedte podle prislusného montazniho navodu. Jestli je vykopova
ptida agresivni (viz. DIN 50 929, ¢ast 3 a DVGW-pracovni list GW 9), méla by byt
na obsyp pouzita neagresivni zemina (napf. pisek, stérkopisek apod.).

Pfi pokladce do velmi silné agresivnich pad doporuc¢ujeme trouby se specialni
dodate¢nou venkovni ochranou obalem cementovou maltou (OCM/ZMU)
dle EN 15542 (navrh), nebo polyuretanovou vrstvou (PUR-TOP) s ochrannou
rézovou polyetylenovou paskou.

Rozsah pouziti povlaku trouby musi odpovidat DIN 30 675, ¢ast 2.

Zasyp potrubni ryhy

Zemni prace pro potrubi v silniénim télese musi se provadét dle prislusnych
predpisd, napt. ,Doporuceni pro zasyp potrubni ryhy , vydané Odbornou spo-
le¢nosti pro komunikace a dopravu (FGSV) a ,Technické podminky a smérnice
pro zemni prace v silni¢nim stavitelstvi (ZTV E -StB 94).

Tlakova zkousSka

Pro provedeni tlakové zkousky vodovodniho potrubi jsou smérodatné odpovida-
jici predpisy, napt. CSN EN 805 popt. DVGW-pracovni list W 400-2.



Dimenzovani betonovych

opérnych bloki Buderus

kratké shrnuti smérnice DVGW-GW 310 GUSS

Nize uvedeny vypocet plati pro kolena a odbocky v horizontalni roviné. Opérny
blok musi byt situovan symetricky k vodorovné roviné prochéazejici osou potrubi
v oblouku.

Podrobna vysvétleni o pusobeni sil jsou uvedena v pfislusnych smérnicich
(napf. DVGW Smérnice GW 310). Celkové plochy a sily uvedené v nasledujicich
tabulkéach byly vypocteny pro tlak 15 bard, protoze zkusebni tlak pro potrubi PN
10 (napt. dle CSN EN 805) ma init 15 bar(i. V3echny tdaje jsou zpracovany
v podrobnych tabulkdch DVGW Smérnice GW 310.

Ry = vysledna sila (kN)

N = smykova sila paralelni k hlavni ose trouby vznikajici vnitnim tlakem
= smykova sila pusobici na koncovku (kN)

d, = vnéjsiprimér trouby (m)

P = zkusebnitlak (kN/m? 1 bar= 100 kN/m?)

o, = uhel oblouku, kolena (°)

\P
Redukce Odbocka Koleno

2
Smykovasila: N = p- ﬂ kN1
4

Vysledna sila v kolené:
R, =2N-sin"‘2—” kNl = R,=2N-a [kN

(a - viz. nasleduijici tabulka)



Dimenzovani betonovych

opérnych bloki Buderus

GUSS

kratké shrnuti smérnice DVGW-GW 310

° o o 5 Koncovka o
a 0.2 04 0,5 0.8 1.0 1.4

Nasledujici tabulka ukazuje pro jednotlivé jmenovité priméry a oblouky vypoci-
tané hodnoty vyslednych sil R, pfi zkusebnim tlaku 15 bar(. S témto hodnotami
je mozné tedy spocitat potiebné dosedaci, opérné plochy proti pidé betonovych
opérnych blokd.

N [kN]
DN Ry pro koleno [kN]
(15 bar) Z P
6.1 1,2

65 7.9 1.5 3.1 41

80 1.3 22 4.4 5.9 87 16,0
100 16,4 3.2 6.4 8.5 12,6 232
125 22,4 48 95 12,6 18,7 345
150 34,0 6.7 13,3 17.6 26,1 48,1
200 58,1 1.4 22,7 30,1 44,4 821
250 884 17,3 345 45,8 67,7 1251
300 1252 24,5 48,9 64,8 95,8 1771
[(350] 168,3 330 65,7 871 128,8 2381
400 2168 425 84,6 12,2 165,9 305,6
500 3334 654 1301 172,6 255,2 4715
600 475,0 93,1 185,4 245,9 363,6 671,8
700 641,6 1258 250,4 3321 4911 907,4
800 835,2 163,7 325.9 4323 6393 11812
900 10521 206,2 4105 5446 805,2 14789
1000 1293,9 253,7 504.9 669.8 990,3 1829,9

Nutné dosedaci, opérné plochy proti padé:

R
Ag=—1— Im"
zul.o,
dov. o, = pfipustné, dovolené naméahani ptdy (kN/m?)

(viz. nasledujici diagram)



dov. namahani pidy dov. o, v kN/m?

Dimenzovani betonovych

opérnych bloki Buderus

kratké shrnuti smérnice DVGW-GW 310 GUSS

Dovolené namahani piudy dov. o, v zavislosti na skupiné pidy
a hloubce zakladové spary h pro opérny blok s étvercovou
dosedaci plochou [h /b =1]

nad hladinou vody pod hladinou vody

]
240
£
200
-
.0
140
izh
100
-
L]
-0
£l
o

hloubka zakladové spary vm

NB1: pfirodni ostrohranny stérk: stérkopisek nebo pisek, silné ulehly

NB2: piscity Stérkopisek nebo pisek, stfedné ulehly

NB3: piscity Stérkopisek nebo pisek, sypky

B1:  odvalovy slin, hlina nebo jil, min. polotuhé konzistence (ne hnételny)
B2:  hlina, pisCitohlinity jil nebo jil, min. mékké konzistence (tézce hnételny)
B3:  hlina, piscitohlinity jil nebo jil, min. mékké konzistence (lehce hnételny)

Pro libovolny zkusebni tlak plati: A = - Ry e Im’1
zul.o, 15

Priklad:

Potrubi DN 200

Zkusebni tlak p =30 bar

Namahani pady dov. 6, = 50 kN/m?
Uhel oblouku o =30°



Dimenzovani betonovych

opérnych bloki Buderus

kratké shrnuti smérnice DVGW-GW 310 GUSS

Otazka: Jak velka musi byt dosedaci, opérna plocha A na pidu?
Ry = 30,1 kN (viz pfedchézejici tabulka)

_301 30

.= m

50 15
A, =1204m°

Vypocet betonovych blokd dle smérnice DVGW 310 je k dispozici také na www.
fgr-gussrohrtechnik.de (odkaz ,Rechentool”)

Tabulka pro dimenzovani hetonovych opérnych blokii
u kolen a odbhocek

vypoéteno pro zkugebni tlak 15 bart a stlaceni pady 100 kN/m? F =B x H

o= o= Koncovky
emxem | 11° %0° aodbogky

500 500 1600 1130
BxH 20x25 20x25 24x25 29><30 38x42 34x34
100 F 500 640 850 1260 2320 1640
BxH 20x25 25x26 29x 30 35x36 48 x 49 40x 41
125 F 500 950 1260 1870 3450 2440
BxH 20x25 30x32 35x36 43 x 44 58 x 60 49 x 50
150 F 670 1330 1760 2610 4810 3400
BxH 20x25 36x37 42 x 42 50x52 69x70 58 x 59
200 F 1140 2270 3010 4440 8210 5810
BxH 33x35 48x48 55x55 67 x67 91 x91 76 x77
250 F 1730 3450 4580 6770 12510 8840
BxH 42x42  59x59 68 x 68 82x83 1M2x 12 94 x94
300 F 2450 4890 6480 9580 17710 12520
BxH 49x50  70x77 80x81 98x98 133x 133 12 x 112
200 F 4250 8460 11220 16590 30560 21680

BxH 65x66 92x92 106 x 106 129x 129 175x 175 147 x 148

"Tyto rozméry plati pro koncovky a odbocky uvedenych jmenovitych pramérd.



Vytah z DVGW-Smérnice GW 368 Buderus

(vydani ¢erven 2002) GUSS

Na kolenech, odboc¢kach, koncovkach a redukcich v potrubi vznikaiji sily, jejichz
velikost mize byt zjisténa, napt. dle DVGW-smérnice GW 310. U potrubi se
spoji jisténymi proti podéInému posuvu, napf. u svafovanych nebo pfirubovych
spoju, se tyto sily prenaseji pres trubni spoje. U trub se spoji nezajisténymi proti
podélnému posuvu, napf. nasuvnymi hrdly (TYTON®-spoj) nebo se $roubovymi
hrdly, musi byt tyto sily:

O zachyceny betonovymi opérnymi bloky (viz. napt. GW 310) nebo
[ preneseny pouzitim hrdel jisténych proti podélnému posuvu (jisténymi spoji)
a odvedeny do pady obklopujici potrubi.

Pocet hrdel jisténych proti podélnému posuvu je zavisly na zkuSebnim tlaku,
svétlosti trub a na kvalité zéhozu (druhu ptdy, stupni zhutnéni.
Sily vyvolané vnitinim tlakem zpUsobuji:

[ u kolen, odbocek, koncovek a pfechodu: tieci sily mezi sténou trouby
a obklopujici padou;
[ u kolen kromé toho odpor pldy pusobici na pripojené trouby.

Ry = vysledna smyslova sila
E = proti pusobici odpor pady
R = proti pUsobici treci sila
| | = délka jedné trouby |
_U L = délka jisténého potrubi min. 12 m N

— L
R
RN F L oaL E N
ESFE=F= ===t F——
Odbocka | <— -~ Koleno -f-
J N E_
| |
I bl
RUN| ROL |
L | l nx | ia L
i 4
| |
|
]




Vytah z DVGW-Smérnice GW 368 Buderus

(vydani ¢erven 2002) GUSS

Soucinitel t¥eni a stlaceni pudy

Soucinitel tFeni
Soucinitel treni y mezi pldou a troubou se pohybuje v rozsahu 0,1 az 0,6.
Doporucuje se:

p=0,5 pro nesoudrzné pisky, Stérkopisky a odvalovy slin
(druh pudy NB1 az NB3 dle GW 310)

p=0,25 pro silné hlinité pisky, piscité hliny, slin, hliny, spras
nebo sprasové hliny a jil s min. polotuhou konzistenci
(druh ptdy B1 dle GW 310)

u=0,5 pfi obalu cementovou maltou

u=0 pfi pokladce potrubi pod hladinou spodni vody a/nebo v tézko
zhutnitelnych soudrznych pudach mékké a tuhé konzistence
(druh zeminy B 2 az B 4 dle GW 310) [JV téchto pfipadech
doporucujeme, celé potrubi zajistit jisténymi spoji proti posuvu.

Stlaceni pady

Mozné namahani pldy je velmi silné zavislé od stupné zhutnéni zasypu ryhy
v bezprostfednim okoli potrubi. Zhutnéni obsypu trouby mélo by ¢init nejméné
D, = 95% V téchto pfipadech mize byt pocitano s redukovanou hodnotou
o 50% dovoleného horizontalniho namahani pidy dov. o, podle Diagramu
GW 310 (viz pfedchazejici strany).



Vytah z DVGW-Smérnice GW 368 Buderus

(vydani ¢erven 2002) GUSS

Upozornéni
V kazdém pripadé je nutné jistit nejméné:

[ ukolen: 2 hrdla na kazdé strang,
[ uodbocek na koncovkach: 2 hrdla,
[ uredukcich: 2 hrdla na strané s vétsi svétlosti.

V nasledujicich tabulkach jsou uvedeny délky trub z tvarné litiny se spoji jis-
ténymi proti posuvu pro jednotlivé charakteristické hodnoty soucinitele treni,
stlaceni pudy, kryti potrubi a zplsobu provadéni tlakové zkousky.

U jisténych vertikalnich obloukd (proti ,vzduchu®) odpovida délka jisténého
potrubi délce u odbocek potrubi nebo ukon&eni potrubi (tj. 180°).

Vypocet délky jisténého potrubi dle smérnice DVGW 368 je k dispozici také na
www.fgr-gussrohrtechnik.de (odkaz ,Rechentool”)

Rozsah platnosti

Smérnice DVGW - GW 368 (vydani ¢erven 2002) plati pro vyrobu, pokladku
a provadeéni jisténych hrdlovych potrubnich vedeni pro zédsobovani vodou z hr-
dlovych trub a tvarovek z tvarné litiny dle CSN EN 545 popfipadé DIN 28 650 se
spoji jisténymi proti posuvu jakoz i jisténych hrdlovych armatur z tvarné litiny.



Délka jiSténého potrubi

Vytah 2 DVGW-Smérnice GW 368 Buderus

(vydani ¢erven 2002)

GUSS

Uvedeneé tabulky plati jen za nasledujicich
predpokladii:

O potrubniryha je upIné do vysky H zasypana,

0 zasypovy material je peclivé zhutnén (D, = 95%)

O v potrubni ryze nestoji zadna voda

O pozity trouby z tvarné litiny s tloustkou stény tridy K9

Potrubni ryha kompletné zasypana

AXy Ly
RN
SO

SRR

AN
51_14\",5)’\‘.55‘34 L
RERCHARC S

Délka trouby | =6 m



Vytah z DVGW-Smérnice GW 368 BUderus

(vydani ¢erven 2002)

GUSS

Délka jiSténého potrubi L [m] pFi nasledujicich parametrech:
Zemina v potrubni zoné: drceny stérk, pisek nebo stérkopisek, silné ulehly (NB1)
Soucinitel treni: p=0,50

Namahani pldy: dov. o}, = 40 kN/m?

Kryti trouby: H = 1,00 [m] (potrubni ryha kompletné zasypana)

31 34

Délka jisténého potrubi L [m] p¥i zkusebnim tlaku 10 bar

. M
12 12 12 12 15 18 22 25 28

12
12 12 12 12 12 12 15 18 21 24 27 30
12 12 12 12 12 12 12 13 16 190 | 22 25
12 12 12 12 12 12 12 12 12 15 18 21
12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 13 16
12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12

1° 12

Délka jisténého potrubi L [m] pfi zkusebnim tlaku 15 bar

I 2 ) Y Y O
12 12 13 16 19 24 30 34 39 44 48 52

180° 12 12
90° 12 12 12 12 12 12 13 19 24 29 34 38 43 47
45° 12 12 12 12 12 12 12 13 19 24 29 33 38 42
30° 12 12 12 12 12 12 12 12 14 19 24 29 33 38
22° 12 12 12 12 12 12 12 12 12 14 19 24 28 33
1n° 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 16

M

Délka jisténého potrubi L [m] pfi zkusebnim tlaku 21 bar

mh“
23 27 34 41

180° 48 55 61 67 73
90° 17 21 29 36 43 49 56 62 68
45° 12 15 23 30 37 44 51 57 63
30° 12 12 15 25 33 40 46 52 58
22° 12 12 12 20 27 34 41 48 54

1n° 12 12 12 12 12 16 23 29 36



Délky jisténého potrubi p¥i pokladce

hrdlovych dili s jiSténymi spoji
proti podélnému posuvu BUderus

GUSS

Délka jiSténého potrubi L [m] pFi nasledujicich parametrech:
Zemina v potrubni zoné: drceny stérk, pisek nebo stérkopisek, silné ulehly (NB1)
Soucinitel treni: p=0,50

Namahani pldy: zul. oy, = 40 kN/m?

Kryti trouby: H = 1,00 [m] (potrubni ryha kompletné zasypana)

Délka jisténého potrubi L [m] pfi zkusebnim tlaku 30 bar

15 18 21 27 32 38 49 59 69

180° 12

90° 12 12 12 14 20 26 32 43 53 63
45° 12 12 12 12 15 24 29 38 48 58
30° 12 12 12 12 12 15 21 32 43 53
22° 12 12 12 12 12 12 16 27 38 48
1° 12 12 12 12 12 12 12 12 18 29

Délka jisténého potrubi L [m] pfi zkusebnim tlaku 45 bar

md“n
22 26 31 40 49 57

180° 18
90° 12 16 20 25 34 43 51
45° 12 12 14 19 28 37 45
30° 12 12 12 14 23 32 40
22° 12 12 12 12 17 26 35

1n° 12 12 12 12 12 12 14



Délky jisténého potrubi p¥i pokladce

hrdlovych dili s jiSténymi spoji
proti podélnému posuvu

Buderus

GUSS

Délka jiSténého potrubi L [m] pFi nasledujicich parametrech:
Zemina v potrubni zoné: silné hlinity pisek, piscita hlina, hlina, jil, slin (B1)
Soucinitel treni: p=0,25

Namahani pldy: zul. oy, = 30 kN/m?
Kryti trouby: H = 1,00 [m] (potrubni ryha kompletné zasypana)
De’lkajis éného potrubi L [m] pfi zkusebnim tlaku 10 bar

180" 17 21 24 32 39 45 52 58 63 69
90° 12 12 12 12 12 15 18 26 33 40 46 53 58 64
45° 12 12 12 12 12 12 12 18 25 32 39 45 51 57
30° 12 12 12 12 12 12 12 12 17 26 @ 31 38 44 50

22° 12 12 12 12 12 12 12 12 15 17 24 30 37 43
1° 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 16

104
25 31 42 52 62 71 81 89 97
16 22 32 44 54 64 73 82 90
12 14 26 37 47 57 66 75 84
12 12 17 29 39 49 59 68 77
12 12 12 12 12 22 31 4 50

180"

90° 12 12
45° 12 12
30° 12 12
22° 12 12
1n° 12 12

Délkajiéténého potrubi L [m] pfi zkusebnim tlaku 21 bar
180° 10 122 134 145
90° 38 46 61 76 90 103 115 127 139
45° 29 37 53 68 82 95 108 120 132
30° 21 29 45 60 74 88 101 113 125
22° 13 21 37 52 67 80 94 106 120

1n° 12 12 18 22 38 52 66 79 92



Délky jisténého potrubi pFi pokladce

hrdlovych dili s jiSténymi spoji
proti podélnému posuvu BUderus

GUSS

Délka jiSténého potrubi L [m] pFi nasledujicich parametrech:
Zemina v potrubni zoné: silné hlinity pisek, piscita hlina, hlina, jil, slin (B1)
Soucinitel treni: p=0,25

Namahani pldy: zul. oy, = 30 kN/m?

Kryti trouby: H = 1,00 [m] (potrubni ryha kompletné zasypana)

Délka jisténého potrubi L [m] pfi zkusebnim tlaku 30 bar

i @ | wo | v | o ] w0 w0 w0 w0 w0 ] w0

180° 18 138
90° 17 22 28 34 47 58 70 92 13 132
45° 12 13 19 25 38 50 61 84 105 125
30° 12 12 12 17 30 42 53 76 97 118
22° 12 12 12 12 21 33 45 68 89 110
1° 12 12 12 12 12 12 14 37 59 81

Délkajiéténého potrubi L [m] pfi zkugebnim tlaku 45 bar

180"

90° 29 36 46 55 73 91 108
45° 20 27 37 46 65 82 100
30° 12 19 29 38 57 74 92
22° 12 12 20 29 48 66 83

1n° 12 12 12 12 16 34 52



Délky jisténého potrubi pFi pokladce

hrdlovych dili s jiSténymi spoji
proti podélnému posuvu BUderus

GUSS

Délka jiSténého potrubi L [m] pFi nasledujicich parametrech:
Zemina v potrubni zoné: silné hlinity pisek, piscita hlina, hlina, jil, slin (B1)
Soucinitel treni: p=0,50

Namahani pldy: zul. oy, = 30 kN/m?
Kryti trouby: H = 1,00 [m] (potrubni ryha kompletné zasypana)
De’lkajis éného potrubi L [m] pfi zkusebnim tlaku 10 bar

180" 12 12 12 15 19 22 25 28 31 34
90° 12 12 12 12 12 12 12 12 16 19 23 26 29 32
45° 12 12 12 12 12 12 12 12 12 15 19 22 25 28
30° 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 15 18 22 25

22° 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 15 18 21
1° 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12

MM
15 18 24 29 34 39 43 47 52
12 15 21 26 31 36 40 45 49
12 12 16 22 27 32 371 # 45
12 12 13 18 | 23 |28 33 38 42

12 12 12 14 19 256 29 34 39
12 12 12 12 12 12 16 20 25

180"

90° 12 12
45° 12 12
30° 12 12
22° 12 12
1n° 12 12

Délkajiéténého potrubi L [m] pfi zkusebnim tlaku 21 bar
180° 54 61
90° 19 23 30 38 45 52 58 64 70
45° 14 19 26 34 41 48 54 60 66
30° 12 15 23 30 37 44 51 57 63
22° 12 12 18 26 33 40 47 53 60

1n° 12 12 12 12 19 26 33 40 46
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hrdlovych dili s jiSténymi spoji
proti podélnému posuvu BUderus
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Délka jiSténého potrubi L [m] pFi nasledujicich parametrech:
Zemina v potrubni zoné: silné hlinity pisek, piscita hlina, hlina, jil, slin (B1)
Soucinitel treni: p=0,50

Namahani pldy: zul. oy, = 30 kN/m?

Kryti trouby: H = 1,00 [m] (potrubni ryha kompletné zasypana)

Délka jisténého potrubi L [m] pfi zkusebnim tlaku 30 bar

13 16 20 26 32 37 48 59 69

180° 12
90° 12 12 13 16 23 28 34 45 56 66
45° 12 12 12 12 18 24 30 M 52 62
30° 12 12 12 12 14 20 26 37 48 58
22° 12 12 12 12 12 16 22 33 44 54
1° 12 12 12 12 12 12 12 18 29 40

Délka jisténého potrubi L [m] pfi zkuSebnim tlaku 45 bar

m-““
21 25 30 39 48 57

180° 17
90° 14 18 22 27 36 45 54
45° 12 13 18 23 32 41 49
30° 12 12 14 18 28 37 45
22° 12 12 12 14 23 32 41

1n° 12 12 12 12 12 16 26
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hrdlovych dili s jiSténymi spoji
proti podélnému posuvu BUderus
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Délka jiSténého potrubi L [m] pFi nasledujicich parametrech:
Zemina v potrubnizoné: drceny Stérk, pisek nebo stérkopisek, silné ulehly (NB1)
Soucinitel treni: p=0,50

Namahani pldy: zul. oy, = 40 kN/m?

Kryti trouby: H = 1,50 [m] (potrubni ryha kompletné zasypana)

Délka jisténého potrubi L [m] p¥i zkusebnim tlaku 10 bar
180° 12 12 12 12 12 13 15 18 20 22 25
90° 12 12 12 12 12 12 13 15 18 20 22
45° 12 12 12 12 12 12 12 12 14 16 19
12 12 12 12 12 12 13 15

30° 12 12 12
22° 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12
12 12 12 12 12 12 12 12

1° 12 12 12

Délka jisténého potrubi L [m] pfi zkusebnim tlaku 15 bar
e Y ) Y e
180° 12 12 12 12 12 12 12 16 20 24 27 31 34 37

90° 12 12 12 12 12 12 12 13 17 21 25 28 31 35
45° 12 12 12 12 12 12 12 12 13 17 21 24 28 31
30° 12 12 12 12 12 12 12 12 12 14 18 21 25 28
22° 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 14 18 21 25
1n° 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12

Délka jisténého potrubi L [m] pfi zkusebnim tlaku 21 bar
180° 12 12 12 12 15 18 23 28 33 38 43 48 52
90° 12 12 12 12 12 15 20 26 31 36 41 45 50
45° 12 12 12 12 12 12 16 22 27 32 37 42 46
12 12 12 12 18 24 29 34 38 43

30° 12 12 12
22° 12 12 12 12 12 12 12 15 20 25 30 35 40
12 12 12 12 12 12 12 17 22 27

1n° 12 12 12
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proti podélnému posuvu BUderus
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Délka jiSténého potrubi L [m] pFi nasledujicich parametrech:
Zemina v potrubnizoné: drceny Stérk, pisek nebo stérkopisek, silné ulehly (NB1)
Soucinitel treni: p=0,50

Namahani pldy: zul. oy, = 40 kN/m?

Kryti trouby: H = 1,50 [m] (potrubni ryha kompletné zasypana)

Délka jisténého potrubi L [m] pfi zkusebnim tlaku 30 bar

12 12 13 17 21 25 33 4 48

180° 12

90° 12 12 12 12 15 19 23 31 38 45
45° 12 12 12 12 12 15 19 27 34 42
30° 12 12 12 12 12 12 15 23 31 38
22° 12 12 12 12 12 12 12 19 27 35
1° 12 12 12 12 12 12 12 12 13 21

Délka jisténého potrubi L [m] pfi zkusebnim tlaku 45 bar

md“n
12 17 20 27 32 39

180° 12
90° 12 12 14 17 24 30 36
45° 12 12 12 13 20 26 32
30° 12 12 12 12 16 22 29
22° 12 12 12 12 12 18 25

1n° 12 12 12 12 12 12 12



Délky jisténého potrubi pFi pokladce

hrdlovych dili s jiSténymi spoji
proti podélnému posuvu BUderus

GUSS

Délka jiSténého potrubi L [m] pFi nasledujicich parametrech:
Zemina v potrubni zoné: silné hlinity pisek, piscita hlina, hlina, jil, slin (B1)
Soucinitel treni: p=0,25

Namahani pldy: zul. oy, = 30 kN/m?

Kryti trouby: H = 1,50 [m] (potrubni ryha kompletné zasypana)

Délkajiéténého potrubi L [m] pfi zkusebnim tlaku 10 bar
180" 17 22 27 32 37 41 46 50
90° 12 12 12 12 12 12 13 18 23 28 33 38 42 46
45° 12 12 12 12 12 12 12 13 18 23 28 32 37 4
30° 12 12 12 12 12 12 12 12 12 17 22 27 32 36

22° 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 17 22 26 31
1° 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12

MM
22 26 34 4 48 56 62 69 7
18 22 30 37 45 52 59 65 72
12 16 24 32 39 46 53 60 67
12 12 18 26 34 41 48 55 62

12 12 13 21 28 36 43 50 57
12 12 12 12 12 19 23 30 37

180"

90° 12 12
45° 12 12
30° 12 12
22° 12 12
1n° 12 12

Délkajiéténého potrubi L [m] pfi zkusebnim tlaku 21 bar
180° 78 106
90° 27 32 43 54 64 74 84 93 102
45° 21 26 38 438 59 69 79 88 97
30° 15 21 32 43 54 64 74 83 92
22° 12 15 27 37 48 58 68 78 87

1n° 12 12 12 17 37 38 48 58 68



Délky jisténého potrubi pFi pokladce
hrdlovych dili s jiSténymi spoji
proti podélnému posuvu BUderus

GUSS

Délka jiSténého potrubi L [m] pFi nasledujicich parametrech:
Zemina v potrubni zoné: silné hlinity pisek, piscita hlina, hlina, jil, slin (B1)
Soucinitel treni: p=0,25

Namahani pldy: zul. oy, = 30 kN/m?

Kryti trouby: H = 1,50 [m] (potrubni ryha kompletné zasypana)

Délka jisténého potrubi L [m] pfi zkusebnim tlaku 30 bar

ogen
19 23 28 36 44 52 68 83 98

180° 16

90° 12 15 19 23 32 40 48 64 79 94
45° 12 12 13 17 26 34 42 58 73 88
30° 12 12 12 12 20 29 37 53 68 83
22° 12 12 12 12 14 23 31 47 63 78
1° 12 12 12 12 12 12 12 26 42 57

Délka jisténého potrubi L [m] pfi zkuSebnim tlaku 45 bar

l“
ogen
29 36 42 54 67 7

180° 24
90° 20 25 il 38 50 63 75
45° 14 19 25 32 44 57 69
30° 12 13 20 26 39 51 64
22° 12 12 14 20 33 45 58

1n° 12 12 12 12 12 24 36



Délky jisténého potrubi pFi pokladce
hrdlovych dili s jiSténymi spoji
proti podélnému posuvu BUderus

GUSS

Délka jiSténého potrubi L [m] pFi nasledujicich parametrech:
Zemina v potrubni zoné: silné hlinity pisek, piscita hlina, hlina, jil, slin (B1)
Soucinitel treni: p=0,50

Namahani pldy: zul. oy, = 30 kN/m?

Kryti trouby: H = 1,50 [m] (potrubni ryha kompletné zasypana)

Délka jisténého potrubi L [m] pfi zkusebnim tlaku 10 bar

EMIIMM o
ogen
12 12 12 12 12 12 12 13 16 18 20 23 25

180° 12
90° 12 12 12 12 12 12 12 12 12 14 16 18 21 23
45° 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 13 16 18 20
30° 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 13 16 18
22° 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 13 15
1° 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12

Délka jisténého potrubi L [m] pfi zkusebnim tlaku 15 bar
Hﬂ MM
ogen
180° 12 12 12 12 13 16 20 24 28 31 34 38
90° 12 12 12 12 12 14 18 22 26 29 32 36
45° 12 12 12 12 12 12 15 19 23 26 30 33
12 12 12 13 17 20 24 27 31

30° 12 12 12
22° 12 12 12 12 12 12 12 14 18 21 25 28
12 12 12 12 12 12 12 15 18

1n° 12 12 12

Délka jisténého potrubi L [m] pfi zkusebnim tlaku 21 bar
S O e e e D D D e
180° 12 12 12 15 18 23 29 35 39 44 48 53
90° 12 12 12 13 16 21 27 32 37 42 46 51
45° 12 12 12 12 13 18 24 29 34 39 44 48

12 12 16 21 26 32 36 41 46

30° 12 12 12
22° 12 12 12 12 12 13 18 24 29 34 38 43
12 12 12 12 13 19 24 29 34

1n° 12 12 12
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Délka jiSténého potrubi L [m] pFi nasledujicich parametrech:
Zemina v potrubni zoné: silné hlinity pisek, piscita hlina, hlina, jil, slin (B1)
Soucinitel treni: p=0,50

Namahani pldy: zul. oy, = 30 kN/m?
Kryti trouby: H = 1,50 [m] (potrubni ryha kompletné zasypana)
Délka jisténého potrubi L [m] pfi zkusebnim tlaku 30 bar

Mnnmm
12 12 13 18 22 26 34 41 49

180° 12

90° 12 12 12 12 16 20 24 32 Bd 47
45° 12 12 12 12 13 17 21 29 36 44
30° 12 12 12 12 12 14 18 26 34 4
22° 12 12 12 12 12 12 15 23 31 38
1° 12 12 12 12 12 12 12 13 21 28

Délka jisténého potrubi L [m] pfi zkuSebnim tlaku 45 bar

m-““
14 17 21 27 33 39

180° 12
90° 12 12 15 18 25 il 37
45° 12 12 12 15 22 28 34
30° 12 12 12 13 19 25 31
22° 12 12 12 12 16 22 29

1n° 12 12 12 12 12 12 18



Tlakova zkousSka

Buderus

GUSS

Dle CSN EN 805 musi byt potrubi podrobeno tlakové zkousce. Pro provedeni
zkousky na vodovodnich potrubi je smérodatna CSN EN 805 popr. DVGW-pra-
covnilist W 400-2

ZkuSebni useky
Delsi potrubi se rozdéli, jestlize je to nutné, na dil¢i zkusebni useky. Zkusebni
Useky jsou provedeny tak, aby

O zkusebni tlak byl dosazen na nejnizsim misté kazdého zkouseného useku,

O vnejvyssim misté kazdého zkusebniho Useku bylo dosazeno min. 1,1-nasob-
ku hodnoty systémové-komplexni tlakové zkousky

O potiebné mnozstvi vody pro tlakovou zkousku bylo k dispozici a mohlo byt
prepousténo a vypusténo,

[ max. zkugebni délka 2,5-3km nebyla prekroc¢ena.

Zasyp a jisténi
Trouby musi byt pred tlakovou zkouskou zasypany zasypovym materidlem, aby se
zabranilo zménam polohy potrubi. Spoje jsou volné.

Potrubi, kterd nejsou jisténa proti podélnému posuvu, musi byt na koncich,
v obloucich, na odbockach a redukcich kotvena opérnym blokem proti silam,
které vznikajiv disledku vnitiniho tlaku. Vypocet potfebnych kotevnich opérnych
bloku se provadi podle prislusnych predpist napi. GW 310.

U systému jisténych proti posuvu mize vystavba opérnych blokd odpadnout,
pokud je dodrzena prislusna délka dle GW 368 pro dany pripad.

Nedoporucuje se provadét tlakovou zkousku proti uzaviené armature. Teplotu
venkovni stény trubniho vedeni udrzet podle moznosti konstantni a neméla by
prekrocit 20°C.
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uniknout pres dostatec¢né dimenzované odvzdusnovaci mista umisténé na nej-
vyssich bodech potrubi.

Doporucuji se nasledujici plnici mnozstvi v I/s:

100 150 200 250 300 400 500 600 700 800 900 1000
03 07 15 2 3 6 9 14 19 25 32 40
mnozstvi

U potrubi pro pitnou vodu by se méla provést v souvislosti s tlakovou zkouskou
také prvni dezinfekce, pro kterou je nutna koncentrace nejméné 50 mg chloru/|
vody. Podle stupné znecisténi maze byt podil chloru zvysen az na 150 mg/I
vody.

Voditkem pro zjisténi netésnosti nebo nedostate¢ného odvzdugnéni muze byt
pomér dodavaného mnozstvi vody k naslednému zvySovani tlaku. Proto by se
méla pfi zvySovani tlaku zaznamenavat spotieba vody a to bar za barem.
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0-1
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— 2-3

56

Spotfeba voda
na 1 bar

U potrubi, montovaného dle navodu a dukladné odvzdugnéného, je mnozstvi do-
Cerpavané vody pri stoupani tlaku o 1 bar pfiblizné konstantni. Cini (teoreticky)
s ohledem na stlacitelnost vody a na pruzné chovani trub cca 50 ml/m?® obsahu
potrubi/1 bar. V praxi je tato hodnota 1,5 - 2krat vyssi, nebot zbytky vzduchu ve
spojich trub, tvarovek a v armaturach musi byt stlaceny.

V tabulce je uvedeno potfebné mnozstvi vody v litrech pfizvySovanitlaku o 1 bar
u potrubniho vedeni délky od 100 do 1000 m véetné 100% navysSeni pro uzavie-
ny, zbytkovy vzduch.

zstvi vody v litrech pro zvySovani tlaku o1 bar pfi délce potrubi

80 0,05 0,09 014 0i19) 0,24 0,28 0,33 0,38 0,42 0,47
100 0,07 013 0,20 0,26 0,33 0.39 0.45 052 0,59 0,65
125 0,12 0,24 0,36 0,48 0,60 0,72 0,84 0,96 1,05 1,20
150 0,18 035 0,53 0,70 0,87 1,05 1,22 1,40 1,54 1,75
200 0,32 0.64 097 1,28 1,60 193 225 255 290 320
250 0,52 1,04 157 2,10 2,60 3,15 3,65 4,20 4,70 520
300 0,78 1,56 2,35 3.15 3,90 4,67 545 6,25 7,05 7,80
(350) 106 212 3.20 4,25 5,30 6.38 7.43 8,50 955 10,60
400 144 2,90 4,30 5,80 7,20 865 1010 11,55 1300 14,40
500 235 4,70 7.05 940 1180 1310 1620 1880 21,10 2350
600 3.45 700 1050 1400 1715 21,00 2450 28,00 3150 3500
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Provedeni tlakové zkousky
Pro provedeni tlakové zkousky na troubach z tvarné litiny jsou v DVGW-pracovni
list W 400-2 popsané nasledujici postupy:

[ standardni postup (pro véechny DN s a bez CM-vyloZeni)
[ zrychleny standardni postup (do DN 600, s CM-vylozenim)

V nasledujicim budou popsané oba casto aplikované postupy, standardni
postup a standardni zrychleny postup.

Hodnota zkusSebniho tlaku p¥i ohou provedenich cini

[ u potrubi s dovolenym provoznim tlakem do 10 bard:
1,5 x jmenovity tlak

[ u potrubi s dovolenym provoznim tlakem nad 10 bard:
jmenovity tlak + 5 bard.

Standardni postup
Standardni postup bude proveden ve tfech fazich:

O predbézna zkouska
[ zkouska poklesu tlaku

[ hlavni zkougka

Predbézna zkouska

Predbézna zkouska slouZi k nasyceni CM-vyloZeni a k protaZzeni vedeni. To se
dosahne drzenim konstantniho zkusebniho tlaku prostfednictvim stalého pfri-
pumpovani po dobu 24 hodin. Kdyz se vyskytnou nepfipustné polohové zmény
nebo netésnosti, trubni vedeni se uvolni a ptic¢iny se odstrani.
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ZkousSka poklesu tlaku

Zkouskou poklesu tlaku je mozné zjistit, nakolik je zkusebni usek zbaven vzduchu.
Uzavreny, zbytkovy vzduch v trubnim vedeni mlze vést k Spatnym vysledkdm
méreni.

Z potrubi bude vypustén objem vody AV do poklesu tlaku Ap min. 0,5 bar.
Vypustény objem vody AV bude zméfen. Zkusebni tlak bude pfipojkou opét
obnoven.

Potrubi se poklada za jako dobfe odvzdusnéné, kdyz AV neni vétsijako AV .
V ostatnich pripadech musi byt potrubi znovu odvzdusnéné.

AV, se vypocita:

AVy,,=15.a.Ap. L

AVy,, = dovolena zména objemu [cm?]

Ap = zméfeny pokles tlaku [bar]
= délka zkouseného useku [m ]
a = tlakova konstanta, charakteristicka pro druh trouby [cm?®/(bar x m)]

0 (viz. nasledujici tabulka)

0.314 400 9,632
100 0,492 500 15,614
125 0,792 600 23178
150 1,163 700 32,340
200 2,147 800 43,243
250 3,482 900 55,679
300 5172 1000 69,749
(350) 7147 1200 103,280
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Hlavni zkouSka
Po ukonceni zkousky poklesu tlaku bude provedena hlavni zkouska.

Pro dobu trvani zkousky plati nasledujici hodnoty:

do DN 400 3 hod.
DN 500 az DN 700 12 hod.
nad DN 700 24 hod.

Podminky zkousky se povazujiza splnény, jestlize pokles tlaku pfi ukoncenizkous-
ky neni vyssi, nez je nize uvedeno:

Jmenovity tlak ZkusSehni tlak max. pokles tlaku

10 15 bar 0,1 bar
16 21 bar 0,15 bar
nad 16 PN +5 bar 0,2 bar

Protokol o zkousSce
O tlakové zkousce se porizuje protokol. Vzor protokolu o zkousce je obsazen
napf. v DVGW-pracovni list W 400-2. Obsahuje potfebné prilohy jako napt.:

J Popis potrubi
[ Udaje o zkousce
[ Provedeni zkousky
O Pribéh zkousky
m)

Hodnoceni zkousky
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Standardni zrychleny postup
Vyhoda standardniho zrychleného postupu spociva predevsim v zkraceni znor-
movaného ¢asu. Spotfeba ¢asu spociva pouze v cca 1,5 hodiné.

Standardni zrychleny postup bude proveden ve tiech fazich:
[ faze nasyceni
[ zkouska poklesu tlaku

[ zkouska t&snosti

Faze nasyceni

K dosazeni urovné stupné nasyceni bude drzen pudl hodiny konstantni zkusebni
tlak prostrednictvim stalého pfipumpovani. Mirou nasyceni je v prvni fadé
hodnota zkusebniho tlaku. U nizkych tlaki nemdze byt srovnano protazeni ve
faze syceni.

ZkousSka poklesu tlaku

Zkouskou poklesu tlaku je mozné zjistit, nakolik je zkusebni usek zbaven vzduchu.
Uzavieny, zbytkovy vzduch v trubnim vedeni mize vést k $patnym vysledkim
méreni.

Z potrubi bude pfi tlakové zkousce vypustén objem vody AV . K tomu bude
zméren vysledny poklesu tlaku Ap. Toto je potom u zkousky tésnosti dovoleny
pokles tlaku Apy,,- Zkusebni tlak je po zkousce poklesu tlaku opét obnoven:

Kapitola 10
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AV, se vypocita:

AV, =(DN. /(100 1)

AVy,, = dovolendzména objemu [cm?’]
= délka zkouseného tseku [m]
100xk = soucinitel proporcionality, k =1 m/cm?

Potrubi se poklada za jako dobre odvzdusnéné, kdyz pfi vypusténi objemu vody
AV, je pokles tlaku vétsi nebo rovny mezni hodnoté Ap v nasledujici tabulce
uvedené.

. Minimalni pokles tlaku Ap
Jmenovita svétlost DN ]

80 1.4
100 12
150 08
200 0.6
300 0.4
400 0,3
500 0.2

600 01
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ZkouSka tésnosti

Potrubi se poklada za tésné, kdyz pokles tlaku Ap v ¢asovém Useku zkousky
vykazujetrvalé zmenseniav pribéhu trvanizkousky tésnosti neprekro¢ihodnotu
ApdoV zjisténou zkouskou poklesu tlaku. Doba zkousky ¢ini jednu hodinu.

Zkouska
poklesu tlaku
Faze nasyceni l Zkous$ka tésnosti
| 30 min. | | 60 min. |
A | =7 |
Tlak
Ap,,

Netésng ===
>
—>

Cas

Priklad prabéhu kfivky tésného a netésného
potrubi s vylozenim cementovou maltou

Protokol o zkousSce
O tlakové zkousce se pofizuje protokol. Vzor protokolu o zkou$ce je obsazen
napf. v DVGW-pracovni list W 400-2. Obsahuje potfebné ptilohy jako napt.:

[J Popis potrubi

O Udaje o zkousce
[J Provedeni zkousky
[ Pribéh zkousky

0 Hodnoceni zkousky

Kapitola 10



Dezinfekce

potrubi pro pitnou vodu Buderu S

GUSS

Dezinfekéni opatteni se tykaji nejen samotné pitné vody, nybrz také celého
zafizeni pro zasobovani pitnou vodou. Dezinfekéniho ucinku se dosahne
riznymi dezinfekénimi postupy. Az po predlozeni nespornych vysledkl zkou-
Sek se povazuje dezinfekce vodovodniho potrubi za Uspésné dokoncenou.

Ohecné

Spolecnosti zajistujici dodavku vody museji dodavat pitnou vodu v hygienicky
pozadované kvalité. Tyto pozadavky jsou stanoveny v zakoné o ochrané verejné-
ho zdravi, ve vyhlaskach o hygienickych pozadavcich na vyrobky ptichazejici do
primého styku s pitnou vodou, na upravu vody a do pfimého styku s potravinami
a pokrmy, dale pak v zakoné o pozadavcich na pitnou vodu. Pitna voda musi mit
podle téchto predpist takové vlastnosti, aby jeji pozivani neskodilo zdravi. Pied-
pokladem pro to je hygienicky bezvadny stav vodovodniho potrubi.

Toho se doséhne dezinfekci vodovodniho potrubi pro zasobovani pitnou vodu.
Dezinfekce zahrnuje vSechna opatreni, jez snizuji pocet bakterii tak, aby nebyla
snizovana kvalita vody prochazejici potrubim.

Tato dezinfekéni opatfeni se vztahuji nejen na pitnou vodu, nybrz na vsechna
zafizeni pro dodavku vodou.

Podle zéakonU se u potrubi jedna o vyrobky, které se pouZivaji k dodavce pitné
vody, a pritom s ni prichazeji do styku.

Dle pfislugnych predpist, napf. pracovniho listu DVGW W291, je nutno vodo-
vodni potrubi pro pitnou vodu dezinfikovat. U potrubi z tvarné litiny s vystelkou
z cementové malty je GCelné provadét dezinfekci zaroven s tlakovou zkouskou.
PFi pokladce vodovodni potrubi je tfeba dbat na to, aby od samého za¢atku bylo
pokud mozno vylouéeno znecisténi vnitfni plochy trub, jimiz ma pozdéji protékat
voda.

Je tfeba zabranit znecisténi ze strany pracovnik(, nacini, zaneseni skodlivych
latek z vody popfipadé ze vzduchu. Konce potrubi musi byt uzavieny, aby do néj
nemohla vniknout spodni znecisténa voda nebo zvitata.
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V nasledujicich pfipadech se musi provést dezinfekce:
[ pred zprovoznénim vodovodniho potrubi

[ po opravach a pracich na vodovodnim potrubi

O pfi stagnaci pitné vody

[J pfikontaminaci vodovodniho potrubi

Proplachovani vodovodniho potrubi

Podle pracovniho listu DVGW W291 muze u potrubi malych praméra do DN 150
postacovat proplachnuti pitnou vodou jako nejjednodussi prostredek ke snizeni
koncentrace bakterii. Za urcitych okolnosti mize byt nasledna dezinfekce
nadbytecna.

Pfi vyplachovani je tfeba dbat na dostate¢nou rychlost pritoku (nejméné
1,5 m/sec). Uginek vyplachu Ize zvysit soudasnym &isténim potrubi jezkem
a vtlacenim vzduchu.
Minimalni objem vody na proplach by mél ¢init 3 az 5-ti ndsobek objemu potrubi
(u DN méné nebo rovno DN 150) a 2 aZ 3 nasobek objemu potrubi (u DN vice
nebo rovno DN 200).

Pfi proplachovani je treba dodrZovat nasledujici pokyny:

[ pro pitnou vodu by se mély pouzivat pouze umyté a dezinfikované pomdcky,
jako napf. hadice

potrubi ve spadu se proplachuje shora dold

vtladovany vzduch musi byt bez oleje a prachu

voda z proplachu se nesmi dostat do zasobovaci sité a k odbératelim

v zdsobovaci siti nesmi dojit k nepfipustnému poklesu tlaku

pfi vyprazdiovani se musi zamezit zpétnému nasavani Spinavé vody

aaooaaq

po proplachu smésivzduchu a vody je nutno vodovodni potrubi dokonale
odvzdusnit.
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Dezinfekéni pripravky

Vybér dezinfekénich pripravkl je tfeba provést podle mistnich provoznich
pomérd. Pfi tom je tfeba dbat na spravnou manipulaci a na efektivni u¢innost
dezinfekéniho pfipravku a zajistit jeho likvidaci.

Pro dezinfekci vodovodnich potrubi se nejCastéji pouzivaji nasledujici pripravky:
chlornan sodny, manganistan draselny, peroxid vodiku a oxid chloricity.

Pfi aplikaci dezinfekénich prostfedkl obsahujicich chlér je nutné dbat nafizeni
pro praci s danymi materidly. V prvni fadé doporucujeme pouzivat jako
dezinfekéni prostiredek peroxid vodiku @ manganistan draselny.

Oba prostredky mohou byt pouzity jako koncentrovany roztok, jehoz koncentrace
je bezpecna.

Chlornan sodny [NaOCI)

Chlornan sodny je nejvice uzivanym dezinfekénim prostfedkem.

V prodeji je bézné nabizen jako roztok chlornanu sodného.

Roztok by mél mit obsah volného chloru nejméné 12% (150 az 160 g chloru/litr).
Pfi tom je nutno si uvédomit, Ze obsah volného chloru béhem skladovani stale
klesa. Je proto treba ho po delsim skladovani zkontrolovat.

Osvédceny dezinfekéni roztok pro litinové potrubi s vylozenim z cementové
malty ma napt. koncentraci 50 mg chloru/litr vody.

Pro dochlorovani se doporucuje vyssi koncentrace (az cca 150 mg chloru/litr
vody).

Hodnota pH roztoku chlornanu sodného se pohybuje mezi 11,5 a 12,5. Pti dezin-
fekei potrubi zvySuje takovy roztok hodnotu pH upravované vody.
Nedoporuéujeme snizovat hodnotu pH smisenim roztoku s kyselinami, protoze
muZze unikat chlorovy plyn a zpusobit tak uraz. Smés s velmi tvrdou vodou mlze
vést k usazeni karbonatu vapniku.
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Dezinfekéni roztoky s obsahem chloru je tfeba vzdy pred vypusténim do kanali-
zace, pripadné do vodniho toku osetfit tak, aby nebyly Skodlivé. Toho se dosahne
bud nafedénim nebo neutralizaci.

Dale je mozné odchlorovani pres filtr z aktivniho uhli.

Peroxid vodiku [H,0,)

Peroxid vodiku je bezbarva kapalina s vodou dobfe smisitelna. Pouzivaji se ob-
vykle prodéavané koncentrace 35 az 50%.

Postupny rozklad peroxidu vodiku na vodu a kyslik se urychluje u¢inkem tepla,
svétla, jakoz i sloueninami tézkych kovl a organickych latek. Proto je tfeba
roztok patficné skladovat.

V obchodé jsou dezinfekéni prostiedky s roztoky peroxidu vodiku k dostani pod
riznymi obchodnimi nazvy.

Bézné prodejné roztoky peroxidu vodiku se pouzivaji k dezinfekci ve ziedéné
formé. Na stavbé by se nemély pouzivat v koncentraci vy$si nez 5%.

U nové pokladaného potrubi se osvédgily koncentrace 150 mg/litr vody a doba
stani 24 hodin. Peroxid vodiku se miZe na rozdil od roztokd s obsahem chloru
v této koncentraci vypustit do kanalizace.

Dalsi uprava pred zahajenim vypousténi neni zpravidla nutna.

Manganistan draseiny [KNnO,)

Manganistan draselny je prakticky neomezené skladovatelny. Rozpustnost ve
vodé je silné zavisla na teploté ( 289/l vody pri 0°C, 91 g/I vody pii 30°C).

Podle koncentrace ma roztok nasledujici barvy: temné fialova u silnych roztokd,
cervenofialova u stfedné silnych roztokd a rizova u nafedénych roztokd.

Kapitola 10
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Dezinfekce pomoci manganistanu draselného se v poslednich letech stéle vice
osvédcuje diky jednoduché tprave a likvidaci.

Dezinfekce roztokem manganistanu draselného se provadi podobné jako chlo-
rem. Pfitom se pouzivaji roztoky o koncentraci 3 az 4%.

Pouzivana koncentrace by se méla pohybovat zhruba kolem 10 mg manganista-
nu draselného na litr vody.

Roztoky manganistanu draselného se daji dokonale zredukovat pfidanim kyseli-
ny askorbové (vitamin C). Pozna se to zménou barvy z fialové v bezbarvou.

Kysliénik chloriéity [CI0,)

Kysli¢nik chloricity je plyn, dobfe rozpustny ve vodé, ktery se vyrébi ze dvou
vychozich surovin - roztoku chloridu sodného a peroxodvojsiranu sodného. Pfi
manipulaci s roztokem pfipravenym k pouZiti je tfeba se fidit pokyny vyrobce.
Nadrz koncentrovaného roztoku kysli¢niku chlori¢itého pro davkovani (0,3
hmotnostni procenta) musi byt konstruovana tak, aby plynny kysli¢nik chloricity
nemohl unikat.

Chemické vlastnosti:

Obé slozky, z nichz se kysli¢nik chloricity vyrabi, jsou v dobfe uzavienych
nadobach skladovatelné takrka bez omezeni. Kysli¢nik chloricity se vyrabi
smisenim obou vychozich komponent. Plisobenim svétla a tepla dochazi

k rozkladu kysli¢niku chlori¢itého na ionty chloru a kysliku. Hotovy produkt by
tedy mél byt skladovan vtemném a chladném prostredi. Za téchto podminek je
vodni, 0,3%, pH neutralni roztok pfi 22 °C skladovatelny po dobu cca 40 dnd.

Davkovaci roztok:
Vodni roztok 0,3% resp. 3g/1 ClO, se pfidava do vody v takovém mnoZstvi, aby
byla dosazena poZadovana koncentrace desinfekéniho prostredku.

Likvidace:

Pri desinfekci zatizeni pro rozvod vody je treba pred odvodem piebyte¢ného
kysli¢niku chlori¢itého a chloritanu, jednoho z reakénich produktt, do
kanalizace nebo do otevienych odvodnich stok provést deaktivaci (napf.
pomoci filtrd se sificitanem vapenatym nebo s aktivnim uhlim).
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Metody dezinfekce

Metoda stojatého roztoku

PFi tomto postupu dochazi k dezinfekci del$im setrvanim (ne méné nez 12 hodin)
roztoku v potrubi. Pfitom je tfeba dbat na to, aby roztok dezinfekéniho prostied-
ku byl do vody pFidavan v konstantnim poméru.

Pridavani se mize ukongit, az kdyz je celé potrubi naplnéno dezinfekénim rozto-
kem.

Samoziejmé se nesmi dostat dezinfekéni roztok do sité, ktera je v provozu!
Béhem setrvavani roztoku v systému by se mélo pohybovat Soupatky a hydran-
ty, aby se i tyto ¢asti vydezinfikovaly.

Pfivelmi silné kontaminaci jsou nutné jesté dalsi dezinfekce. Pfitom smi nar(stat
koncentrace dezinfekéniho roztoku.

Nasledné je bezpodmineéné nutny dalsi vyplach dostatenym mnozstvim vody
pfi vysoké rychlosti pritoku.

Dezinfekce se opakuje tak dlouho, dokud nejsou vysledky mikrobiologického
vysetfeni naprosto vyhovujici.

PFi pouziti chlornanu sodného musi byt ve vodé po dobé setrvani jesté prokaza-
telna pritomnost chloru.

Priitokova metoda

U potrubi s vétsim pramérem muize byt vhodné v pribéhu delsiho ¢asového
obdobi zaroven proplachovat a dezinfikovat.

Pritom se musi nékolikrat v prabéhu vyplachovani kontrolovat koncentrace de-
zinfekéniho prostredku ve vytékajici vodé.

Je tfeba dvakrat az tfikrat vyménit obsah potrubi.

Kapitola 10
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Dezinfekce héhem tlakové zkousky

Dobre se osvédcila kombinace dezinfekce a tlakové zkousky potrubi. Pfitom se
ke tlakové zkousce pouziva voda s jiz pfidanym dezinfekénim pfipravkem. Vyso-
ky tlak vhani dezinfekéni roztok do vSech pord ve vyloZeni zcementové malty. Pri
této metodé je nezbytné dezinfikované potrubi odpojit od provozniho vedeni.

Dezinfeké&ni opatFeni u praci na stavajicich vodovodech

U oprav a nasledném pfipojeni musi byt ¢asto néktery usek systému z naléha-
vych divodl znovu velmi rychle uveden do provozu, takze dezinfekce podle
popsanych postupt neni proveditelna.

Proto se musi aplikovat jiné opatfeni, aby bylo vodovodni potrubi po ukonceni
praci v hygienicky dokonalém stavu.

V tom pfipadé se mohou montovat dily omyté Cistou vodou nebo dezinfekénim
roztokem. Po ukonceni praci je tfeba potrubi patficné proplachnout vodou o vel-
ké pratokové rychlosti.

Pokud by bylo tfeba jesté dodatecné dezinfikovat vodovodni potrubi, je tfeba
dbéat nato, aby nevnikl dezinfekéni roztok do pripojenych ¢asti systému.

Vodovodni potrubi Ize zprovoznit az po dikladném proplachnuti.

Likvidace
Dezinfekéni roztoky se museji likvidovat tak, aby neposkodily Zivotni prostredi.

Zasadné je treba dodrzovat platné predpisy, vyhlasky a normy, napt. pracovni list
DVGW W 291, poptipadé provozni fady.

Déle je tfeba respektovat informace vyrobcd dezinfekénich pripravkl, bezpec-
nostilisty a predpisy k prevenci Grazd.
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Mikrobiologicka kontrola a schvaleni

Po dezinfekci potrubi, to znamena po ukon&eni proplachu, je nutno odebrat z vo-
dovodu vzorky pro mikrobiologické vysetreni. Odbér se provadi bud na konci
vodovodniho potrubi nebo u delSich vedeni téz na jednotlivych dil¢ich usecich.
Pfi odbéru vzorkd je bezpodmine¢né nutno dodrzovat postup predepsany
prislusnou normou. K tomu patfi odpusténi vody vcetné ocisténi odbérnych
ventilQ.

Dle pfislusnych platnych predpist a smérnic je tfeba povazovat dezinfekci za
potfebnou, dokud mikrobiologické vySetieni vody nesplini predepsané hodnoty
a soucasné nesméji byt ve vodé pfitomny vyjmenované formy bakterii.

Pokud by néktery z téchto pozadavkl nebyl dodrzen, je treba zopakovat dezin-
fekci potrubi.

Az kdyz vysledky prislusnych vysSetfeni prokazi mikrobiologickou nezavadnost,
mUze byt vydano povoleni pro provoz potrubi na pitnou vodu. U vSech vySetieni
je nutno respektovat ustanoveni vyhlasky o pitné vodé.

Proces dezinfekce
Doporucujeme dodrzovat tyto kroky pfi dezinfekci vodovodniho potrubi (viz téz
DVGW -pracovnilist W 291):

[ proplachnuti vodovodniho potrubi
[ dezinfekce vodovodniho potrubi

[ po pfisludné dobé setrvani dezinfekéni roztok vypustit a pripadné
neutralizovat

[ proplachnuti potrubi

O odbér vzorkd a mikrobiologické vysetieni.

AZ po predloZeni odpovidajicich vysledkd se smi pFipojené potrubi uvést do
provozu.

Vzhledem k dulezité uloze dezinfekce potrubi pro pitnou vodu doporucujeme
vys$e popsany postup dodrzovat.

Kapitola 10



Buderus

GUSS

Moznost kraceni

Do DN 300 je mozné dodané trouby kratit, po¢inaje 1 m za hrdlem trouby, v ramci
ptipustnych odchylek vnéjsich praméra.

Trouby urcené pro kraceni nad DN 300 jsou oznaceny pribéznym podélnym
pruhem na plasti trouby (nalepenym pruhem) a na ¢ele hrdla bilou zna¢kou ,SR"
(trouby ke kraceni).

1m——J

Naradi

Ke kraceni trub z tvarné litiny se pouziva rozbrusovaci zatizeni s rdznym poho-
nem. Nejlépe rozbruSovacka napf. s pneumatickym, elektrickym nebo benzino-
vym motorem.

Jako rozbrusovaci kotou¢ doporucujeme karborundovy kotou¢ napt. Typ C 24 RT.
Rozbrusovaci kotou¢ na kdmen se praxi osvédcil pro kraceni trub z tvarné litiny.

Prifezanitrub s vnitinim vyloZzenim cementovou maltou VCM nebo s vnéjsim oba-
lem trub cementovou maltou OCM/ZMU nutno pouzit ochranné bryle a ochra-
nu dychacich cest. Vzniklé tfisky z vnitfku trouby odstrante.

U trub vétsich jmenovitych prdmérl muize dojit po kraceni k tomu, Zze novy
nasuvny konec je ponékud ovalny. V daném prfipadé nutno takovy nasuvny
konec vhodnymi dovnitf nasazenymi prostiedky zakulatit, napf. hydraulicky
zvedak nebo objimka. Pripravek odstranit teprve po zhotoveni spoje.
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Drevény hranol

Opracovani Fezné plochy
U trub zkrécenych na stavenisti nutno plochu fezu upravit podle zédsuvného
konce originalni trouby.

Zaobleni, ukos musi byt proveden shodné s obrazkem.

10-12 20-22
3_4L DN 80-600 oo 'S DN 700-1000
rg rg
lehce zakulatit lehce zakulatit

Obnazena leskla kovovéa plocha se upravi bitumenovym lakem popfipadé
ptislusnym lakem odpovidajicim povrchové ochrané trub. K tomu se hodi
rychleschnouci kryci povlaky odpovidajici prislusnym predpisim pro kontakt
s pitnou vodou.

Pro rychlejsi zasychani se doporucuje predem konec trouby a nakonec i natér
zahrat a odborné oSetrit plynovym plamenem.

Na zkracenou troubu se prenese oznaceni z originadlniho hladkého konce
trouby.
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Délky pro oznaceni carami

80 100 125 150 200 250 300 [350)
Tvar A 69 73 76 79 85 90 95 95

Nl 82 86 89 92 98 103 108 108

400 500 600 700 800 900 1000

95 105 105 135 145 160 170
108 18 18 148 158 173 183
= = - 148 157 167 177

Sl - = = 5 161 170 180 190



Oprava vylozeni cementovou

maltou (VCM) na stavbé Buderus

GUSS

Oprava vylozeni cementovou maltou (VCM) na stavbé
Poskozené mista VCM smi byt opravovana pouze opravni sadou dodévanou
vyrobcem trub.

Obsah:

cca 5 kg smési cement / pisek

cca 1 | aditivni smési

Tato opravnéa sada je schvalena pro trouby Buderus Guss. Komponenty nes-
mi byt nahrazeny jinym libovolnym materidlem, smi byt pouzity pouze jak je
uvedeno.

Provéadéni opravy:

Odborné provedeni opravy je mozné jen pii teplotach nad 5°C.
Kromé opravni sady jsou potrebné:
- gumové rukavice

- protiprachové bryle

- dratény kartac

- stérka, $pachtle

- nédoba na michani smési

- poptipadé pitna voda

Pri vét$im poskozeni:

- kladivo

- sekad

Kapitola 10
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Uprava opravovaného mista:

Pri leh¢im poskozeni plochy odstranit volné a pevné neprilnuté ¢asti v okoli
poskozeného mista pomoci draténého kartace.

Nakonec opravené misto navlh¢it.

Pri vétsim poskozeni je tfeba odstranit cementovou maltu pomoci sekace
a kladiva (az na holy kov).

P¥i této ¢innosti musi byt pouzity bryle!

Cementovou maltu je nutné odstranit tak, aby vznikly rovné hrany:

spravné Spatné
Misto poskozeni Misto poskozeni
Cementova Cementova Cementova Cementova
malta malta malta malta
Trubka Trubka

Pfi odstrariovani cementové malty je nutné se vyvarovat velkym narazdm, aby
nedoslo k oddéleni a nadzdvihnuti materidlu v okoli poskozeného mista. Zbyly
materidl, ktery je uvolnény se odstrani draténym karta¢em a poskozené misto
se navihéi.

Michani smési:

K zapoceti aditivniho procesu je nutné aditivum dobre promichat. Pri priprave
malty se mé pouzit co nejmensi mnozstvi aditivniho a vodniho prostredku, do-
kud nevznikne stiratelnd smés — v normélnim pripadé obsahuje husty aditiv
dost vody. Z poc¢atku se pouzije jen aditiv a pozoné se davkuje. V pripadé
potreby (napf. pri vyssich teplotach, v 1été) se dodavkuje voda.
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Naneseni:
Jakmile je malta pripravena, nanese se na poskozené misto stérkou a nakonec
se vyhladi Sirokym vlhkym $tétcem, obzvlasté okraje opravovanych ploch.

Sus$eni a uvedeni do provozu:

Trouby mohou byt pfimo pouzity; opravena mista jsou vsak fyzicky zatizitelna
(rdzy, manipulace, apod.) cca po 1 hodiné, pfi vih¢im podnebi pozdéji.
Potrubi smi byt uvedeno do provozu nejdrive po 12 hodinéch.
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Montazni navod pro trouby

a tvarovky z tvarné litiny
s TYTON® — nasuvnym hrdiovym Buderus
spojem GUSS

Rozsah platnost

Tento montazni navod plati pro trouby a tvarovky z tvarné litiny dle
CSN EN545 a DIN 28 650 s nasuvnym hrdlovym spojem TYTON®, podle DIN
28 603. Pro montaz a pokladku trub z tvarné litiny s obalem z cementové malty
(OCM) nebo s jinou specialni vnéjsi ochranou a/nebo se spoji jisténymi proti
podélnému posuvu, existuji dals§i montazni navody.

Doporuceni pro dopravu, skladovani a pokladku viz zacatek kapitoly 10.
Montézni zafizeni a pomucky viz kapitola 8.

Konstrukce spoje
TYTON®-tésnéni TYTON®-tésnéni

hladky konec trouby hladky konec trouby

DN 80 az DN 600 DN 700 az DN 1000
Cisténi

Sipkou oznagené plochy t&snicino krouzku a pridrzné drazky je tieba vydistit a od-
stranit pfipadné nahromadéni natéru.

K ¢isténi pridrzné drazky pouzit Skrabku napf. ohnuty Sroubovak.
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Hladky nasuvny konec vycistit az po oznaceni arami.

TYTON®-tésnéni

Pouze na tésnici plochu oznacenou rastrem peclivé a tence nanést dodany kluz-
ny prostredek.

i |I




Montazni navod pro trouby

a tvarovky z tvarné litiny

s TYTON® — nasuvnym hrdiovym Buderus
spojem GUSS
Montaz spoje

Vkladani tésniciho krouzku

Tésnici krouzek TYTON® vygistit a zmacknout do srdcovitého tvaru.
7

Tésnici krouzek TYTON® vlozit do hrdla tak, aby vné&jsi hrana z tvrdé pryze se
zasunula do pFidrzné drézky hrdla.

Pak smycku zatlacit a tlakem uhladit.

Pokud s uhlazenim smycky vznikaji problémy, pak se na protilehlé strané vyta-
hne druha smycka. Tyto dvé smycky se pak bez namahy daji uhladit.

W



Montazni navod pro trouby

a tvarovky z tvarné litiny
s TYTON® — nasuvnym hrdiovym Buderus
spojem GUSS

Tésnici krouzek TYTON® nesmi svou vnitini hranou z tvrdé pryze pfecnivat pres
stfedici hranu hrdla.

chybneé

Na tésnéni TYTON® nanést tenkou vrstvu kluzného prostredku.




Montazni navod pro trouby

a tvarovky z tvarné litiny
s TYTON® — nasuvnym hrdiovym Buderus
spojem GUSS

Na nasuvny hladky konec - zvlasté na zaobleni - nanést slabou vrstvu kluzného prostred-
ku a pak zavést do hrdla, az dosedne stfedové na tésnéni TYTON®. Osy lezici a nasouva-
né trouby nebo tvarovky musi tvofit pfimku.

Zvedaci zafizeni odstranit
teprve po vytvoreni spoje

Montaznim zafizenim zasunout nasuvny hladky konec tak daleko do hrdla, aby prvni
¢arku jiz nebylo vidét.

Dotykova mérka

_—al =

|

Po vytvoreni spoje zkontrolovat ulozeni tésnéni TYTON® po celém obvodu pomoci
dotykové mérky.



Montazni navod pro trouby

a tvarovky z tvarné litiny

s TYTON® — nasuvnym hrdiovym Bu?Uessru S
spojem

Odklonéni

Po zhotoveni spoje Ize trouby vychylit z pfimého sméru:

do DN 300 - 5°
DN 400 - 4°
DN 1000 - 3°

Vychyleni z pfimého sméru o 1° znamena u délky trouby 6 m odklonéni 10 cm od
osy drive polozené trouby nebo tvarovky: napf. pfi 3° =30 cm.

Kraceni trub

PFi kraceni trub je nutné také dbat oddil Kraceni trub.

Kracené trouby musi mit feznou plochu upravenou podle zadsuvného konce
originalni trouby.

Zaobleni, tkos musi byt proveden shodné s obrézkem.

10-12 20-22
3_4L DN 80-600 co 'S DN 700-1000
rg | rg |
lehce zakulatit lehce zakulatit

Rezna plocha je natiena.

Na kracenou troubu se prenese oznaceni z originalniho hladkého konce trouby.

Kapitola 10



Montazni navod pro trouby

a tvarovky z tvarné litiny

s TYTON® — nasuvnym hrdiovym Buderus
spojem GUSS
Demontaz spoje

Nové smontované trouby a tvarovky Ize - pokud je to zapotrebi- demontovat bez
zvlastnich pomucek, nebo pouzit k tomu montazni pfipravek, pfip. troubou nebo
tvarovkou pohybovat sem a tam pod tahem.

Potrubi s hrdlovym spojem TYTON®, ktera jsou uz del$i dobu poloZena, Ize de-
montovat nasledujicim zptisobem:

Montaznim naradim

Pomoci objimky a hfebenového zvedaku

e




Montazni navod pro trouby
a tvarovky z tvarné litiny
se Sroubovym hrdlovym spojem BUderus

GUSS
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Montazni navod pro trouby

a tvarovky z tvarné litiny Buderus

se Sroubovym hrdlovym spojem

GUSS

Rozsah platnosti
Tento montazni néavod plati pro trouby a tvarovky z tvarné litiny dle
CSN EN545 se sroubovym hrdlovym spojem podle DIN 28 601.

Doporuceni pro dopravu, skladovani a pokladku zacatek kapitoly 10.
Montézni zafizeni a pomucky viz kapitola 8.

Konstrukce spoje

Sroubovy krouzek Kluzny krouzek Tésnéni

Nasuvny hladky konec

Sipkou oznagené plochy tésniciho krouzku a zavitu je tfeba vydistit a odstranit
ptipadné nahromadéni natéru.

K ¢isténi plochy tésniciho krouzku a zavitu pouzit napf. ocelovy dratény kartac.



Montazni navod pro trouby
a tvarovky z tvarné litiny
se Sroubovym hrdlovym spojem

Buderus

GUSS

Zejména dobre ocistit dosedaci plochu a zavit Sroubového krouzku.

Hladky konec ocistit v délce min. 300 mm.

min. 300 mm



Montazni navod pro trouby

a tvarovky z tvarné litiny Buderus

se Sroubovym hrdlovym spojem

GUSS

Montaz spoje
Sroubovy, kluzny a tésnici krouzek nasunout v uvedeném poradi na hladky
konec trouby.

Nasuvny hladky konec dobfe namazat vyrobcem dodanym mazacim prostied-
kem.

Kluzny krouzek

™

Hladky konec trouby zasunout do hrdla, vystredit a zkontrolovat hloubku zasu-
nuti.




Montazni navod pro trouby
a tvarovky z tvarné litiny
se Sroubovym hrdlovym spojem

Buderus

GUSS

Tésnici krouzek zasunout a zatlacit zasouvacim naradim do hrdla a pfisunout
kluzny krouzek.

Sroubovy krouzek dotahnout rukou tak, jak je to mozné.

Zvedaci zafizeni odstranit
teprve po vytvoreni spoje




Montazni navod pro trouby

a tvarovky z tvarné litiny Buderus

se Sroubovym hrdlovym spojem

GUSS

Utahovani kladivem do DN 150

Hmotnost kladiva v kg ~
do 100 15-2
do 150 25-3

Hakovy kli¢

Sroubovy krouzek kladivem popt. beranidlem utahovat natolik, az se $roubovy
krouzek neotaci. Sroubové krouzky od DN 300 pfi dotahovani vystredovat.
Vystredovani se miZe provést napf. vsouvanim dvou zasouvacich naradi mezi
télo trouby a Sroubovy krouzek dokola tak, aby mezera mezi télem trouby a Srou-
bovym krouzkem byla stejna.



Montazni navod pro trouby
a tvarovky z tvarné litiny
se Sroubovym hrdlovym spojem

Buderus

GUSS

Utahovani dFevenym bheranidiem od DN 200

Drevéné beranidlo
DIy Délka [mm] Profil [mm] Hmotnost [kgl =

do 300 2250 120 x 120 25
do 400 2250 150 x 150 40




Montazni navod pro trouby

a tvarovky z tvarné litiny Buderus

se Sroubovym hrdlovym spojem

GUSS

Odklonéni
Po dokonceni montaze ve vystiedéné poloze mlze byt trouba odklonéna az o 3°.

Vychyleni z pfimého sméru o 1° znamena u délky trouby 6 m odklonéni 10 cm od
osy drive polozené trouby nebo tvarovky: napr. pfi 3° =30 cm.

Kraceni trub
PFi kraceni trub je nutné dbat viz oddil - Kraceni trub.

Demontaz
Sroubovy krouzek povolit. Hladky konec vytahnout z hrdla.



Montazni navod pro trouby
a tvarovky z tvarné litiny
s ucpavkovym hrdiovym spojem B u d erus

GUSS
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Montazni navod pro trouby

a tvarovky z tvarné litiny Buderus

s ucpavkovym hrdlovym spojem

GUSS

Rozsah platnosti .
Tento montazni navod plati pro trouby a tvarovky z tvarné litiny dle CSN EN545
s ucpavkovym hrdlovym spojem podle DIN 28 602.

Doporuceni pro dopravu, skladovani a pokladku viz zacatek kapitoly 10.
Montézni zafizeni a pomucky viz kapitola 8.
Konstrukce spoje

Srouby s T-hlavou Tésnéni

Hrdlo
Ucpavkovy krouzek

Sipkou oznagené plochy dosednuti tésniciho krouzku je tieba vydistit a odstranit
pripadné nahromadéni natéru.

K ¢isténi plochy tésniciho krouzku pouzit napf. ocelovy dratény kartac.



Montazni navod pro trouby
a tvarovky z tvarné litiny
s ucpavkovym hrdlovym spojem

Buderus

GUSS

Zejména dobre ocistit dosedaci plochu ucpavkového krouzku.

A

Hladky konec ocistit v délce min. 300 mm.

min. 300 mm



Montazni navod pro trouby

a tvarovky z tvarné litiny
s ucpavkovym hrdlovym spojem B u d erus

GUSS

Montaz spoje
Ucpavkovy a tésnici krouzek nasunout v uvedeném poradi na hladky konec
trouby.

Pozor! Nepouzivat Zadny mazaci prostiedek.

Tésnéni Ucpavkovy krouzek




Montazni navod pro trouby
a tvarovky z tvarné litiny

Buderus

s ucpavkovym hrdlovym spojem —

Hladky konec trouby prostfednictvim montazniho zafizeni zasunout do hrdla,
vystredit a zkontrolovat hloubku zasunuti. Tésnéni stejnomérné hluboko zatlacit
do tésnici komory hrdla.

Zaf

Ucpavkovy krouzek se pfisune na tésnici krouzek a vystredi se dvéma kliny z tvr-
dého dreva, které se vsunou nahofe mezi ucpavkovy krouzek a hladky konec
trouby.

Pri spravném vystredéném ucpavkovém krouzku je mozné lehce prostrkat Srou-
by s T-hlavou.

Zvedaci zafizeni odstranit
teprve po vytvoreni spoje

dfevéné kliny

Kapitola 10



Montazni navod pro trouby

a tvarovky z tvarné litiny
s ucpavkovym hrdlovym spojem B u d erus

GUSS

Srouby s T-hlavou prostrkat otvory v ucpavkové prirubé a v ucpavkovém krouz-
ku.

Matice se ru¢né nasroubuji tak daleko, jak je to mozné. Matice se utahuji prs-
tynkovym (ockovym) kliem tak, ze postupné po fadé se utdhnou o polovinu az
celou otacku vzdy dvé proti sobé lezici matice.

Spravného dotazeni $roubl je dosazeno tehdy, kdyZz se ucpavkovy krouzek
vtiskl nejméné 6 mm hluboko do tésniciho krouzku. Hloubku vtisku Ize Zzjistit
porovnanim zmérené vysky ucpavkového krouzku a vzdalenosti vnéjsi hrany
ucpavkoveého krouzku k tésnicimu krouzku po utazeni Sroubl. Hloubka vtisku
ma byt co nejvice stejnéa u jednotlivych ucpavkovych spoju.

Ocelovy metr

Hloubka vtisku vétsi
Méfené hloubka —| nebo rovna 6 mm

Vyska ucpavkového krouzku

Nakazdém spojijetiebaprovést nejméné 3 méreni. Hloubku zasunutijestéjednou
zkontrolujte.

Srouby s T-hlavou a matice se natfou b&znym bitumenovym (asfaltovym) lakem.



Montazni navod pro trouby
a tvarovky z tvarné litiny
s ucpavkovym hrdlovym spojem

GUSS

Odklonéni

Po dokonéeni montaze ve vystiredéné poloze mohou byt trouby a tvarovky od-
klonény az o 3°.

do DN 500 - 3°
DN 700 - 2°
DN 1000 - 15°

Vychyleni z pfimého sméru o 1° znamena u délky trouby 6 m odklonéni 10 cm od
osy drive polozené trouby nebo tvarovky: napf. pfi 3° =30 cm.

Kraceni trub
PFi kraceni trub je nutné dbat viz oddil - Kraceni trub.

Demontaz
Matice povolit, ucpavkovy krouzek odsunout. Hladky konec vytahnout z hrdla.

Buderus

Kapitola 10






Montazni navod pro trouby a tvarovky

z tvarné litiny s jisténym
BLS®-nasuvnym hrdiovym spojem Buderus
DN 80 - DN 500 GUSS

Kapitola 10



Montazni navod pro trouby a tvarovky

z tvarné litiny s jisténym
BLS®-nasuvnym hrdiovym spojem Buderus
DN 80 - DN 500 GUSS

Rozsah platnosti

Tento navod k montazi se vztahuje na trouby a tvarovky z tvarné litinové podle
CSN EN 545 a DIN 280650 s jisténymi BLS®-nasuvnymi hrdlovymi spoji DN
80 - DN 500 dle DIN 28 603. Pfi montazi trub a tvarovek s jigténymi BLS®-
nasuvnymi hrdlovymi spoji je bezpodmineéné nutné dodrzovat montazni navod
pro spoj TYTON®, jako i navodl pro montaz trub s vnéjsi specialni ochranou
obalem z cementové malty (OCM/ZMU) poptipadé polyuretanovym povlakem
PUR-TOP s razovou ochrannou PE-paskou.

Doporuceni pro dopravu, skladovani a pokladku viz zacatek kapitoly 10.
Montézni zafizeni a pomicky viz kapitola 8.

Pri velmi vysokém vnitfnim tlaku (napf. u zasnézovacich systéma, turbinovych
privadécl apod.) a bezvykopovych technologiich pokladky (napf. metoda vta-
hovani a zatlacovani, raketovy pluh, technologie horizontalniho vrtani) je tieba
pouzit pfidavny segment pro vysoka zatizeni (viz oddil - pfidavny segment).
Pocet jisténych spojl je treba stanovit dle DVGW-smérnice GW 368 (viz oddil
- Délka jisténého potrubi).

Dovolené tahové sily pro bezvykopové technologie jsou stanoveny v DVGW-
smérnici GW 321, 322-1 a 323.

Konstrukce spoje

Jistici komora

Navarek
Levy segment TYTON®-tésnéni

Hrdlo

Pojistka
Pravy segment

Zasuvny hladky konec



Montazni navod pro trouby a tvarovky
z tvarné litiny s jisténym
BLS®-nasuvnym hrdiovym spojem

Buderus

GUSS

Sipkou oznagenou tésnici plochu, plochu pridrzné drazky, plochu jistici komory
a segmenty je tfeba vycistit a popfipadé z nich odstranit nahromadény natér.
K ¢isténi pridrzné drazky pouzivejte Skrabku, napt. zahnuty Sroubovak.

Cisténi zasuvného konce.

Poloha vkladacich hrdiovych oken v trubnim vykopu

DN 80 - DN 250 DN 300 az DN 500

K ulozeni jisticich blokovacich zasouvacich segmentt respektive k sesroubova-
ni jisticiho svéraciho krouzku doporucujeme polohu vkladacich hrdlovych oken
tak, jak je zndzornéna na obrazku.

U tvarovek vyplyva jejich poloha ze situace pfi montazi.

Kapitola 10



Montazni navod pro trouby a tvarovky

z tvarné litiny s jisténym

BLS®-nasuvnym hrdiovym spojem Buderus
DN 80 - DN 500 GUSS
Montaz spoje

Vlozeni tésnéni TYTON® podle montazniho navodu pro nasuvné hrdlové spoje
TYTON® (viz oddil - Montazni navod spoje TYTON®).

Zasuvny hiadky konec s navarkem

Ocistény zasuvny hladky konec - zejména na zaobleni - natfete kluznym

prostfedkem a potom zasurite nebo vtahnéte az k zékladu hrdla (dorazit). Trouby

nesméji byt pfi osazovani segmentl odklonény z osy.

1.) ,Pravy” segment (1) vlozte do vkladaciho hrdlového okna a posurite doprava
aznadoraz.

2) ,Levy" segment (2) vlozte do vkladaciho hrdlového okna a posurite doleva
azna doraz.

3.) Pojistku (3) vtlacte do vkladaciho hrdlového okna.

Zdvihaci zafizeni odstrante
az po dokonéeni spoje

Od DN 300 je nutno provadét postup dle bodd 1 az 3 dvakrat, protoze jsou
pouzity 2 x 2 segmenty.



Montazni navod pro trouby a tvarovky

z tvarné litiny s jisténym Buderus

BLS®-nasuvnym hrdiovym spojem

GUSS
DN 80 —-DN 500

Zasuvny hliadky konec bez navarku

1.) Vkladanidélenéhojisticiho svéraciho krouzku. Obé poloviny svéraciho krouz-
ku se nejprve vlozi jednotlivé do jistici komory a poté se volné spoji pomoci
dvou Sroubd.

2.) Hloubku zasunuti (hloubku hrdla) oznacte na hladkém konci trouby.

3.) Zasurite nebo vtahnéte zasuvny hladky konec. Ocistény zasuvny hladky
konec natrete kluznym prostiedkem, zejména na zaobleni, a potom vsunte
az po zaklad hrdla (na doraz). Trouby pfi nasazovani nesméji byt odklonény z
osy. Znacka provedena na zasuvném hladkém konci by se po nasunuti méla
témér kryt s celem hrdla.

4.) Svéraci krouzek tahnéte co nejvice smérem k Celu hrdla a nasledné utahné-
te Srouby silou minimalné 50 Nm.

Pokladka spoju s jisticimi svéracimi krouzky

PFi montazi jisticich svéracich krouzku by se mélo dbat na to, Ze tyto krouzky se
nemontuji do hrdlovych kolen, E-kusti apod . . .

Cast roziiznuté trouby se dvéma hladkymi konci se pro montaz otodi o 180° tak,
aby konec s navarkem byl viozen do hrdla tvarovky.

Pred pokladkou ¢asti trouby s hrdlem se vlozi nekracena celé trouba, do jejihoz
hrdla se teprve poté zasune hladky konec bez navarku.

Kapitola 10



Montazni navod pro trouby a tvarovky

z tvarné litiny s jisténym
BLS®-nasuvnym hrdiovym spojem Buderus

GUSS

Misrek od virobos Rz peoveddeny ra tavbd

Meskriand tald toubi
rdariem

\ Spoj & feticimi sagmenty Spof s jotin
s navarian| ', loudiem (e

Instrukce pro montaz jisticich svéracich krouzki

Pouziti u potrubi shybek a u mostnich potrubich, pri pokladani ve svazitych teré-
nech, v chranickach nebo v kolektorech je treba konzultovat s nasim technickym
oddélenim.

V téchto pripadech by se svéraci krouzky nemély pouzit. Potfebné kratsi trouby
by mély byt opatfeny navarkem. (viz dale ,Kraceni trub®).

Zajisténi
Troubu vytahnéte popripadé vytlacte z hrdla napf. montaznim zafizenim az seg-
menty dosednou a vzepiou se v jistici komore.

Nyni je spoj zajistén proti pisobeni podélnych (axialnich) sil.



Montazni navod pro trouby a tvarovky
z tvarné litiny s jisténym
BLS®-nasuvnym hrdiovym spojem

Odklonéni
Po dokonéeni montaze spoje Ize trouby odklonit z osy:

DN 80 az DN150 -5°
DN 200 az DNB300 -4°
DN 400 a DN 500 - 3°

Buderus

GUSS

1° odklonéni ¢ini pti délce trouby 6 m odklon cca 10 cm od osy predchozi trouby

nebo tvarovky; napt. pti 3° to znamena odklon 30 cm.

Poznamka k montazi

Pfi montazi kolen je nezbytné brat v ivahu skutecnost, ze vlivem pasobeni vniti-
niho tlaku a dovolené toleranci konstrukce spoji mdze dochéazet k prodlouzeni

potrubi az o cca. 8 mm na jeden spoj.

Aby se umoznilo prodlouzeni potrubi pfi natlakovani, nastavuji se spoje v oblou-
cich s maximalné ptipustnym negativnim odklonénim (proti pusobici sile).

Poloha po prodlouzeni

Poloha po montazi

Kapitola 10



Montazni navod pro trouby a tvarovky

z tvarné litiny s jisténym

BLS°-nasuvnym hrdiovym spojem Buderus
DN 80-DN 500 GUSS
Kraceni trub

Pri kraceni trub je nutné dbat (viz predchazejici oddil - Kraceni trub).

Pokud se musi trouby na stavbé kratit, je tfeba je opatfit odpovidajicim navarkem
pro jistény BLS®-nasuvny hrdlovy spoj, a sice pomoci elektrody predepsané vy-
robcem. Provedeni svarecich praci musi odpovidat navodu DVS 1502.
Vzdalenost ndvarku od zédsuvného hladkého konce a velikost névarku je treba
dodrzet podle nasledujici tabulky.

Typ elektrody: napt. Castolin 7330 -D.

80 100 125 150 200 250 300 400 500
PP s6:4  91x4  96%4  101x4  106:4 10624 1064 11525  120%5
B s 812 8+2 8+2 9+2 9+2 9+2 1042 10£2
Gt G G G G GG AR G G

a —==

Y
j

Médéna ablona b

K zajisténi rovnomérného dosednuti jisticich segmentl se musi pfipevnit na
zasuvny konec v uréené vzdalenosti (viz. tabulka) médéna Sablona k provedeni
navarku v roviné kolmé k ose potrubi. Misto navarovani musi byt kovoveé cCisté.
Necistoty, pfipadné zbytky zinku se musi odstranit zbrousenim.

Po odstranéni médéné sablony se ocisti navarek a podle pivodniho provedeni
originalniho hladkého konce trouby se upravi hrana fezu. Tato mista, zejména
zaoblena hrana trouby a navarek, se nakonec opatfi odpovidajicim ochrannym
povlakem.



Montazni navod pro trouby a tvarovky

z tvarné litiny s jisténym Buderus

BLS®-nasuvnym hrdiovym spojem

GUSS
DN 80 —-DN 500

Demontaz

Troubu osové zasurite az na doraz do hrdla. Vyndejte pojistku z vkladaciho hrdlo-
vého okna. Posunte segmenty a vyjmete je z vkladaciho okna. Pokud je pouzit
segment pro vysoké zatiZeni, vysuite segment plochym predmétem (napt. Srou-
bovakem) k vkladacimu oknu a vyndejte.

Demontaz spoje s jisticim svéracim krouzkem

Troubu osové zasurite az na doraz do hrdla.

Po odstranéni utahovacich $roubd se uvolni kladivem poloviny jisticiho
svéraciho krouzku. Béhem demontéze je tfeba davat pozor, aby poloviny
svéraciho krouzku byly stale uvolnéné (pokud je tfeba, zopakujte postup
béhem vytahovani zasuvného konce). Vsunutim Ctyfhranu mezi upinaci Casti
svéraciho krouzku |ze rovnéz predejit zaseknuti zasuvného konce pfi demontazi.

V zadném pripadé netlucte kladivem do hrdla ani povrchu trouby!

Pridavny segment pro vysoka zatizeni

Pri velmi vysokém vnitfnim tlaku (napf. u zasnézovacich systému, turbinovych
privadéct apod.) a bezvykopovych technologii pokladky (napf. metoda vtahova-
ni a zatlaCovani, raketovy pluh, technologie horizontalniho vrtani) je tfeba pouzit
pridavny segment pro vysoka zatizeni.

Segment pro vysoka zatizeni se vklada hrdlovym oknem do jistici komory pred
nasunutim levého a pravého segmentu a ulozi se na dno trouby. Nyni se mohou
vlozit segmenty, a to tak, aby segment pro vysoka zatizeni lezel mezi jejich hlad-
kymi konci. Nakonec se jako obvykle zafixuji segmenty pojistkou.

Kapitola 10



Montazni navod pro trouby a tvarovky

z tvarné litiny s jisténym
BLS®-nasuvnym hrdiovym spojem Buderus

GUSS

Na obrazku dole je zobrazeno kompletné smontované BLS®-hrdlo véetné segmentu pro
vysoka zatizeni.

Pridavny segment pro vysoka zatizeni se pouziva u jmenovitych svétlosti DN 80 az
DN 250.

Pojistka

Levy segment Pravy segment

Pfidavny segment pro vysoka zatizeni



Montazni navod pro trouby a tvarovky

z tvarneé litiny s jisténym
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Montazni navod pro trouby a tvarovky

z tvarné litiny s jisténym
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Rozsah platnosti

Tento navod k montazi se vztahuje na trouby a tvarovky z tvarné litinové podle
CSN EN 545 a DIN 28 650 s jisténymi BLS®-nasuvnymi hrdlovymi spoji DN
600 - DN 1000 dle DIN 28 603. Pfi montazi trub a tvarovek s jisténymi BLS®-
nasuvnymi hrdlovymi spoji je bezpodmine¢né nutné dodrzovat montazni navod
pro spoj TYTON®, jako i navody pro montaz trub se specialni ochranou obalem
z cementové malty (OCM) popfipadé polyuretanovym poviakem PUR-TOP
s rézovou ochrannou PE-paskou.

Doporuceni pro dopravu, skladovani a pokladku viz zacatek kapitoly 10.
Montézni zafizeni a pomucky viz kapitola 8.

Pocet jisténych spoju je tfeba stanovit dle DVGW-smérnice GW 368 (viz oddil
- Délky jisténého potrubi).

Dovolené tahové sily pro bezvykopové technologie jsou stanoveny v DVGW-
smérnici GW 321, 322-1 a 323.

Konstrukce spoje

Jistici komora

Navarek  vToNe-tssneni

Hrdlo Vkladaci hrdlové okno

Jistici blokovaci
segment

Pohled X

Zasuvny hladky konec

Pocet jisticich blokovacich segmentii na spoj

600 700 800 900 1000

9 10 10 13 14
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BLS®-nasuvnym hrdiovym spojem
DN 600 -DN 1000

GUSS

Cisténi
Sipkou oznacenou tésnici plochu, plochu pfidrzné drazky, jistici komory a seg-
menty je tfeba vycistit a popripadé z nich odstranit nahromadény natér.

K ¢isténi pridrzné drazky pouzivejte Skrabku, napf. zahnuty Sroubovak.

Cisténi hladkého zasuvného konce.

Montaz spoje

Viozeni TYTONC®-tésnéni

Podle montéazniho navodu pro nasuvné hrdlové spoje TYTON®, viz oddil - Mon-
tazni navod spoje TYTON®.

Vkladaci okno na predni strané hrdla musi byt zdsadné na vrcholu trouby. Po-
moci montazniho zafizeni se zasune trouba az na doraz do hrdla jiz polozené
trouby.
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BLS®-nasuvnym hrdiovym spojem Buderus
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Vkladani jisticich blokovacich segmentii

Pri vkladani jisticich blokovacich segmentd nesmi byt trouby ve spoji odklonény
z osy.

Nejprve se vsunou blokovaci segmenty dovniti oknem a rozmisti se stfidavé
vlevo a vpravo po obvodu trouby.

Nasledné se vSechny vlozené segmenty posunou do jedné strany tak daleko, az
posledni segment nasazeny vkladacim oknem zaujal blokovaci polohu.

Hrboly posledniho segmentu mohou byt pouze nepatrné viditelné ve vkladacim
okné. PFi eventudlnim sevieni nebo uviznuti segmentd Ize dostat segmenty
do spravné polohy pohybovanim trouby zavésené na popruhu nebo lehkym
poklepanim kladivem. V zadném pfipadé neprovadéjte udery kladivem na hrdlo
nebo télo trouby.

Zajisténi

Vsechny segmenty musi byt povytazené a oprené v jistici komore.

Upinaci pas nasadit na troubu dle vyobrazeni.

Upinaci pas napnout lehce, aby se jesté dalo pohnout blokovacimi segmenty.
Vsechny segmenty vyrovnat. Dbat na to, aby se segmenty neprekryvaly a ne-
krizily.

Trouby vytahujte podéiné (napt. pomoci blokovaci objimky) tak daleko ze spo-
je., az dosedne navarek k segmentiim. V pfimé neodklonéné poloze museji byt
vzdélenosti jisticich blokovacich segmentt k elu hrdla priblizné stejné.
Nakonec silné napnout upinaci pas tak, aby blokovaci segmenty tésné do-
sedly na troubu po celém jejim obvodu. Blokovacimi segmenty se jiz neda
pohnout



Montazni navod pro trouby a tvarovky

z tvarné litiny s jisténym
BLS®-nasuvnym hrdiovym spojem
DN 600 — DN 1000

Jistici komora
Navarek

Jistici blokovaci Tésnéni TYTON

segment Hrdlo

Upinaci pas Zasuvny konec

Buderus

GUSS

Napnuti:
1. Zavést upinaci pas
2. Ru¢né protahnout
na pozadovanou délku (pfedepnout)

3. Pomoci utahovaci paky (pohybovéanim nahoru a dol&) napnout péas

Povoleni:

4. Vytahnout blokovaci zapadku
a sou¢asné zménit polohu
utahovaci paky o 180°

5. Upinaci pas ru¢né vytahnout

Pevny konec

Kapitola 10
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Vseobecné informace o upinacim materialu:

Materidl upinactho pasu nesmi byt negativné ovlivnén okolnim prostredim
nebo zajistovanymi segmenty.

Vhodny pro nésledujici rozsahy teplot : PES -40°C az 100°C / PA -40°C
az 100°C / PP -40°C az 80°C. P¥i pouziti jiného materialu pasu se teplotni
rozsahy mohou zménit (informace zadejte u vyrobce ¢i dodavatele).
Uskladnéni: v ¢istém, suchém a dobre vétraném prostredi, daleko od tepel-
nych zdroji. Zamezit kontaktu s chemikaliemi a spalinami. Nevystavovat pfi-
mému slune¢nimu zéafeni ani jinému ultrafialovému zéareni.

Upinaci pasy nesmi byt pouzivany jako vézaci prostredek (pro manipula-
ci s materidlem)! Upinaci prostfedek pred pouzitim zkontrolovat, zda neni
poskozeny. Nikdy nepouzivat, pokud je: natrzeny a poskozeny upinaci pés,
nalomeny, poruseny/deformovany nebo silné opotiebeny a zkorodovany je-
den ze spojovacich ¢&i napinacich prvka.

m Nikdy neprekraCovat povolené tazné sily (viz. etiketa)

m Pasy nekroutit, neuzlovat

Odklonéni
Po zajisténi spoje mohou byt trouby odklonény od osy:

DN 600 - 2,0°
DN 700 - 15°
DN 800 - 15°
DN 900 - 15°
DN 1000 - 15°

1° odklonéni ¢ini pri délce trouby 6 m odklon cca 10 cm od osy predchozi trouby
nebo tvarovky; napf. pfi 2° to znamena odklon 20 cm.

- - - === z - -
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BLS®-nasuvnym hrdiovym spojem

GUSS
DN 600 - DN 1000

Poznamka k montazi

PFi montazi kolen je tfeba brat v Uvahu skutecnost, Ze vzhledem k usporadani
jisticich blokovacich segmentli mGze dochéazet plsobenim vnitfniho tlaku k
prodlouzeni potrubi az o cca. 8 mm na jeden spoj.

Aby se umoznilo prodlouzeni potrubi pfi natlakovani, nastavuji se spoje v
obloucich s maximalné pfipustnym negativnim odklonénim (proti pdsobici sile).

Poloha po prodlouzeni

Poloha po montazi

Kraceni trub
PFi kraceni trub je nutné dbat, viz oddil - Kraceni trub.

Pokud se musi trouby na stavbé kratit, je tfeba je opatfit navarkem pro jisténé
BLS®nasuvné hrdlové spoje, a sice pomoci elektrody predepsané vyrobcem.
Provedeni svarecich praci musi odpovidat navodu DVS 1502.

Vzdalenost navarku od zédsuvného hladkého konce a velikost névarku je treba
dodrzZet podle nasledujici tabulky.

Typ elektrody: napft. Castolin 7330 -D.

600 700 800 900 1000

[ 2] 17 3 135 9 144 3 150 8 160 38
[ b ] 8 +2 8 +2 8 +2 8 +2 8 +2
TR

K zajisténi rovhomérného dosednuti jisticich segmentl se musi pfipevnit na
zasuvny konec v uréené vzdalenosti (viz tabulka) médénéa sablona k provedeni
navarku v roviné kolmé k ose potrubi.

Misto navarovani musi byt kovové ¢isté. Necistoty, pripadné zbytky zinku se
musi odstranit zbrousenim.
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Mé&déna dablona b

e

Po odstranéni médéné sablony se ocisti navarek a podle pivodniho provedeni
originalniho hladkého konce trouby se upravi hrana fezu. Tato mista, zejména
zaoblena hrana trouby a navarek, se nakonec opatfi odpovidajicim ochrannym
povlakem.

Demontaz
Troubu osové nasunte az na doraz do hrdla a blokovaci segmenty vytahnéte
vkladacim oknem.

Specialni stavhy

Pouziti napf. v chrani¢kach, u mostnich potrubi, pfi bezvykopovych technologiich
horizontalniho vrtani nebo pfi pouziti u potrubi shybek, konzultujte s nasim
technickym oddélenim.

Potrubi na strmych svazich se mohou pokladat shora dold. Potrubi se prodluzuje
pokladkou jednotlivych trub. V ptipadech, kdy by sila od vlastni tihy velké délky
potrubi by prekrocila pevnost spoje, je tfeba ucinit vhodna opatfeni, aby se
poskozeni jisténych spojl vlastni tihou velké délky potrubi zabranilo.

Kombinace tvarovek jinych systémii se spoji BLS®
Pfipadnou kombinaci koncUl trub s tvarovkami jinych systémi doporucujeme
konzultovat s nasim technickym oddélenim.
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Montazni navod pro trouby

a tvarovky z tvarné litiny
s jisténym BRS®-nasuvnym Buderus
hrdiovym spojem GUss

Rozsah platnosti

Tento navod k montaZi se vztahuje na trouby a tvarovky z tvarné litinové podle CSN
EN 545 s jisténymi BRS®-nasuvnymi hrdlovymi spoji dle DIN 28 603. Pfi montazi
trub a tvarovek s jisténymi BRS®-nasuvnymi hrdlovymi spoji je bezpodmine¢né
nutné dodrzovat montazni navody pro montaz trub s vnéjsi zesilenou a specialni
dodatec¢nou ochranou navlekem polyetylenovou PE-félii a obalem z cementové
malty (OCM), poptipadé polyuretanovym povlakem PUR-TOP s razovou ochrannou
PE-paskou.

Doporuceni pro dopravu, skladovani a pokladku viz zacatek kapitoly 10.
Montézni zafizeni a pomicky viz kapitola 8.

Pocet jisténych spojl je tieba stanovit dle DVGW-smérnice GW 368, viz oddil
- Délka jisténého useku.

Pouziti u potrubi shybek a u mostnich potrubi, pfi pokladani ve svazitych teré-
nech, v chranickach, v kolektorech nebo v nestabilnich pidach, je tfeba konzulto-
vat s nasim technickym oddélenim.

Konstrukce spoje

Oznacovaci krouzek  TYTON®-SIT-PLUS®-tésnéni
se segmenty z u$lechtilé oceli

Hrdlo

Zasuvny hladky konec

Pozor! Tii dulezité rozpoznavaci znaky tésnéni TYTON®-SIT-PLUS®:
Napis "TYTON® SIT-PLUS®"

‘/ Drazka v tésnéni

Ctyfi zuby na segmentu z udlechtilé oceli



Montazni navod pro trouby
a tvarovky z tvarné litiny
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s jiSténym BRS®-nasuvnym

= = GUSS
hrdlovym spojem

Cisténi
Sipkou oznacenou plochu pridrzné drazky a tésnici plochy je tieba vydistit a po-
pripadé z nich odstranit nahromadény natér.

K ¢isténi pridrzné drazky pouzivejte Skrabku, napt. zahnuty Sroubovak.

Zasuvny konec ocistit az po vyznacené Cary.

Montaz spoje
Vlozenitésnéni TYTON®-SIT-PLUS® podle montazniho navodu pro nasuvny hrd-
lovy spoj TYTON®, viz oddil - Montazni navod spoje TYTON®.

Segment
z uslechtilé oceli

Tésnéni TYTON®-SIT-PLUS® ocistéte, zmacknéte do tvaru srdce a vlozte do
pridrzné drazky a na tésnici plochu.

Pozor! Vnitini smycka musi byt mezi dvéma segmenty.
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Na nasazené tésnéni TYTON®-SIT-PLUS® naneste tenkou vrstvu kluzného
pripravku.

Oznacovaci profilovany krouzek s bilym pruhem nasadte na zasuvny hladky
konec. Zasuvny hladky konec natrete slabou vrstvou kluzného prostredku -
zejména na zaobleni - a potom zavedte do hrdla tak, az dosedne centricky na
tésnéni TYTON®-SIT-PLUS®. Montazni zafizeni pfipevnéte na hrdlo a na zasuvny
hladky konec a zasunte zasuvny hladky konec trouby nebo tvarovky do hrdla jiz
polozené trouby. Zamezte pfi tom odklonéni z osy.

U tvarovek zasunujte troubu az na doraz do hrdla tvarovky (kromé EU-kusd).

Dotykova ?frka |\

Po zhotoveni spoje zkontrolujte uloZzeni tésnéni TYTON®-SIT-PLUS® dotykovou
mérkou mezi segmenty po celém obvodu.
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a tvarovky z tvarné litiny

s jisténym BRS®-nasuvnym Buderus
hrdiovym spojem GUss
Zajisténi

Troubu pomoci napf. montazniho zafizeni vytahnéte, ptipadné vytlacte z hrdla az
k zabéru TYTON®-SIT-PLUS® - ocelovych segmentu.

e

Zdvihaci zafizeni odstrante
az po provedeni spoje

Nyni je spoj zajistén proti pdsobeni podélnych (axialnich) sil.

Pro trvalé oznaceni jisténého nasuvného hrdlového spoje dodavame profilovany
gumovy krouzek s bilym pruhem na vnéjsi plose. Nasunuti ozna¢ovaciho krouzku
na hladky konec trouby provedte pred montazi spoje a umisténi krouzku je
znazornéno na obréazku.

Kapitola 10
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a tvarovky z tvarné litiny

s jisténym BRS®-nasuvnym Buderus
hrdiovym spojem GUss
Odklonéni

Po zajisténi spoje mohou byt trouby odklonény od osy:

DN 80 az DN350 -3°
DN 400 az DN600 -2°

1° odklonéni ¢ini pfi délce trouby 6 m odklon cca 10 cm od osy predchozi trouby
nebo tvarovky; napt. pti 3° to znamena odklon 30 cm.

Poznamka k montazi

Pfi montazi kolen je tfeba brat v ivahu skutec¢nost, Ze plisobenim vnitiniho tlaku
muze dochézet k prodlouzeni potrubi az o cca 8 mm na jeden spoj.

S ohledem na prodlouzeni potrubi pfi natlakovani, nastavuji se spoje v obloucich
s maximalné pripustnym negativnim odklonénim (proti ptisobici sile).

Poloha po prodlouzeni

Poloha po montazi
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Kraceni trub

PFi kraceni trub je nutné dbat, viz oddil - Kraceni trub.

Oznaceni ¢arami z originalniho zasuvného konce preneste na hladky konec
zkracené trouby.

Demontaz
Troubu zasurite do hrdla aZ na doraz.
QOdijistovaci plechy natiete kluznym prostifedkem a pomoci narazeciho dilu zatlu¢-

te kolem dokola do spary hrdla. Nasledné demontujte spoj pomoci montazniho
zafizeni nebo demontazniho trmenu.

Narazeci dil
s odjistovacimi plechy

Demontézni prostiedek se sklada z nardzeciho dilu a odjistovacich plech.
Jejich pocty jsou uvedeny v nasledujici tabulce.

Narazeci dil

Qdijistovaci plech

80 100 125 150 200 250 300 [350) 400 500 600

4 4 5 6 8 10 12 14 16 19 23
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Rozsah platnosti
Tento montazni néavod plati pro trouby a tvarovky z tvarné litiny dle
CSN EN 545 s prirubami dle EN 1092-2.

Konstrukce spoje

3/ Matice dle EN 1SO 4034
-

: 41k

-
B Sestihranné $rouby

dle EN ISO 4016 r\/
Plocha tésnéni z pryze \J

5 s ocelovou viozkou
Podlozky dle EN ISO 7091 dle EN 1514-1

AL

i i l }

Sipkami oznagené plochy na t&snicim lemu, na t&snéni a otvory pro drouby je
treba ocistit a odstranit pfipadné nahromadéni natéru.
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Doporuéeni pro montaz

Doporuceni pro transport, skladovani a pokladku viz zacatek kapitoly 10.

Pro lepsi montéz a provozni spolehlivost mély by byt montovény plocha tésnéni
s ocelovou vlozkou.

PFirubové trouby a tvarovky musi byt peclivé ulozeny.

Rozdilna zatiZzeni a sedani nemohou byt vyrovnavana pevnymi potrubnimi spoji.
V zadném pripadé nesméji byt trouby a tvarovky podloZzeny kameny a jinymi
materialy, musi lezet na nekamenité padé.

Rozmisténi otvori pro Srouby

Pfi montazi pfirubovych trub a pfirubovych tvarovek plati pravidlo pro
rozmisténi otvor( pro $rouby, aby Zadné otvory pro Srouby nebyly v hlavnich
osach priruby stojici kolmo k ose potrubi.

Poznamka k montazi prirubovych tvarovek

K usnadnéni montaze jsou na prirubach tvarovek dva protilehlé zaseky. Tyto
zaseky musi byt svisle nebo vodorovné.

Kapitola 10
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Montaz FFR-kusu

Priklad: FFR 300/200 PN 10

Vzhledem k rozdilnému po¢tu otvord pro $rouby u FFR-kusd, lezi pfi chybné
montazi pfipojené armatury nebo tvarovky sikmo v prostoru. Mize vzniknout
uhlové pootoceni az o 22,5° (podle jmenovité svétlosti).

Pozor!
U velkych jmenovitych svétlosti je pootoceni sotva viditelné.

Utahovaci momenty
Utahovaci moment M je zavisly na tésnicim materialu, na jmenovité svétlosti
trouby DN a na jmenovitém tlaku PN.

Muze byt vypocitan podle nasledujiciho:

MpPN10=DN/3  [Nm]
MpPN16=DN/1,5 [Nm]
MpPN25=DN/1  [Nm]
MpPN40 = DN/0,5 [Nm]



Vypocet délky potrubi s pFirubovymi

tvarovkami pFi vyskovy zménach Buderus
GUSS
<
Vzorec _(7
L,= H/tana I~ ¢
Ly= H/sina \ AN
L Lg-2-L N\ N
Loee= Ly+2-°L - ‘\
H = Vyskové presazeni os potrubi \ <
L = délka FFK 3 \
o = thel FFK I -
L Ly W
LGes

Tabulka 1: Délka ,,L" [cm]l FFK- kusa v zavislosti na ahlu ,,o"
a praméru ,,DN"

Uhel [od L (cm) délka FFK-kusu

FFK DN DN DN DN DN DN DN DN
so 100 | 125 [ 150 2oo 250 | 300 | 350 | 400

11° 14,0 15,0 16,0 18 21,0 25,0 10,5 11,3
22° 13,0 14,0 15,0 16,0 18 0 21,0 25,0 14,0 15,3
30° 13,0 14,0 15,0 16,0 18,0 21,0 25,0 16,5 18,3
45° 13,0 14,0 15,0 16,0 18,0 35,0 40,0 29,8 324
90° 16,5 18,0 20,0 22,0 26,0 35,0 40,0 45,0 50,0
-
Uhel [al
AN
500 600 700 800 900 1000
11° 13,5 17,4 19,4
22° 18,5 25,4 28,4 31 ,4 - -
30° 22,0 309 346 383 - -
45° 37,5 42,6 47,8 52,9 58,1 63,2
90° 60,0 70,0 80,0 90,0 100,0 110,0

Odchylky rozmérti jsou mozné. Délky ,L" také naleznete v kapitole 6.
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Tabulka 2 ke stanoveni délka , L " [cml v zavislosti na uhlu ,a
a vySkovém presazeni ,,H"

Sikma délka ,L." [cm]

Uhel Vyskové presazeni H [cm] (mezi osami potrubi)

[ad

FFK sin o 5. 10.0 15.0 | 20.0 [ 25.0 | 30.0 | 35.0 | 40.0 | 450 | 50.0
11°  0,19081 26,2 1834 2096 2358 2620
22° 037461 133 26.7 40.0 53.4 66.7 80.1 934 1068 1201 1335
30° 05 100 20,0 300 400 500 60,0 70,0 800 90,0 100,
45°  0,70711 7.1 141 21,2 283 354 424 495 566 636 707
90° 1 5,0 10,0 150 20,0 250 300 350 400 450 500

éikmé délka ,L." [cm]

Uhel ové presazeni H [cml (mezi osami potrubi)
[a]
FFK sina | 55.0 650 | 70.0 | 75.0 | 80.0 [ 85.0 95.0 | 100.0

11°  0,19081 288,2 314,4 340,7 3669 393,1 4193 4455 471,7 4979 5241
22° 037461 1468 1602 173,56 1869 2002 2136 2269 2402 2536 2669
30° 05 110,0 120,0 130,0 1400 150,0 1600 170,0 1800 190,0 200,0
45° 0,70711 77,8 849 919 990 106,1 1131 1202 1273 1343 1414
90° 1 550 600 650 70,0 75,0 80,0 850 90,0 950 1000



Vypocet délky potrubi s pFirubovymi

tvarovkami pFi vyskovy zménach

Tabulka 3 ke stanoveni délka ,,L "

a vySkovém presazeni ,,H"

Uhel Vyskové presazeni H [cm] (mezi osami potrubi)

[ad

FFK tan o 10,0 150 | 20,0 [ 250 | 30,0 | 350 | 40,0 | 450 | 50,0
11°0,19438 257 2058 2315

22° 0,40403 124 24.8 37.1 49.5 61 .9 74.3 86,6 990 1114 123.8
30° 057735 8,7 173 260 346 433 520 606 693 779 866
45° 1 5.0 10,0 150 20,0 250 300 350 400 450 500
90° = 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0

Horizontalni délka ,L," [cm] ( mezi body lom®)

Uhel ové presazeni H [cml (mezi osami potrubi)

[al
FFK tana [ 55,0 650 | 70,0 | 750 | 80,0 | 850 95,0 | 100,0
11° 0,19438 2830 308,7 3344 360,1 3858 4116 4373 4630 4887 5145
22° 0,40403 136,1 1485 1609 1733 1856 198,0 2104 2228 2351 2475
30° 057735 953 1039 1126 1212 1299 1386 1472 1559 1645 1732
45° 1 550 60,0 650 700 750 800 850 900 950 100,0
90° = 0.0 0,0 0.0 0,0 0.0 0,0 0.0 0,0 0.0 0,0

Horizontélni délka ,, LH -

Buderus

GUSS

Icml v zavislosti na ahlu ,,a"

[em] ( mezi body lom()




Vypocet délky potrubi s pFfirubovymi
tvarovkami pFi vyskovy zménach

Priklady:

Jaka musi byt délka FF-kusu, kdyz je dan
FFK-kus a je znamé vyskové presazeni?

1. Hodnotu ,L¢" odetteme z tabulky 2 v zavislosti na
znamém vyskovém presazeni a thlu ,a" FFK-kusG.

2. Délku ,L" FFK-kust odecteme z tabulky 1 nebo
z naseho katalogu.

3. Hledané délky FF-kusil ,L..* ziskdme, odedteme-li

od délky, Lg" 2 x délku ,L".

Jak velka je vyska presazeni ,H" , kdyz jsou

dany FF-kus a FFK-kus?

1. Deélka FF-kusu ,L.." je znama.

2. Délku ,L" FFK-kust ode&teme z tabulky 1 nebo
z nageho katalogu.

3. ,LS" vypodteme: L =L +2xL.

4. Sin a FFK-kust odedteme z tabulky 2.

5. Hledané vyskové presazeni os potrubi ,H"
vypotteme: H=LS xsin a

Jak dlouhé je horizontalni pFesazeni ,,L

kdyz je dano vyskové presazeni ,,H"

a uhel o FFK-kusu?

1. Hodnotu ,L,," odecteme z tabulky 3, znamého
vy$kovém presazeni a Ghlu a FFK-kust.

2. Délku ,L" FFK-kust odeéteme z tabulky 1 nebo
naseho katalogu.

3. Hledané ,L " vypocteme : L " =L, +2xL

“
'GES '

Buderus

GUSS
Example:
FFK 30°, DN 200, H = 70 cm
140 cm
18.0cm

L =140cm-2. 18 cm = 104 cm

Example:
FFK 30°, DN 200, L, = 104 cm

104 cm

18.0 cm

Lg=104cm +2.18cm = 140 cm

0.5¢cm

H=140cm.0.5=70cm

Example:
FFK 30°, DN 200, H = 70 cm

121.2cm

18.0 cm

Lges=121.2cm +2.18cm =
157.2 cm
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Montazni navod pro trouby a tvarovky

z tvarné litiny s obalem
z cementové malty [0CM/ZMU) Buderus

GUSS

Rozsah platnosti
Tento montazni navod plati pro trouby a tvarovky z tvarné litiny dle
CSN EN 545 s obalem z cementové malty (OCM/ZMU) dle DIN EN 15 542.

Pfi provadéni trubnich spojt nutno vzdy dbat prislusného montazniho navodu.

Doporuceni pro dopravu, skladovani a pokladku viz zacatek kapitoly 10.
Montézni zafizeni a pomucky viz kapitola 8.

Doporuceni pro montaz
Montéz musi byt provadéna tak, aby OCM nebyl pogkozen. Pro ochranu
hrdlovych spojt jsou k dispozici nasledujici moznosti:

0 CM-ochranné manzety
[ smrstovaci materialy nebo ochranné pasy (podle DIN 30 672)

O bandaze s maltou (napf. od firmy Ergelit) pro nejvice zatizené pouZziti.

Podrobné informace najdete v kapitole 8.



Montazni navod pro trouby a tvarovky
z tvarné litiny s obalem

z cementové malty [0CVI/ZMU) Buderus

GUSS

CM-ochranné manzety
CM-ochranné manzety Ize pouzit pro nasuvné hrdlové spoje TYTON® a BRS®do
DN 700 a pro spoje BLS® - do DN 600.

Presna vyobrazeni pro jednotlivé jmenovité priiméry naleznete v kapitole 8.

Pred zhotovenim spoje se manzeta ohrne - vétsim primérem dopredu
- a navlékne se na zasuvny hladky konec tak, aby OCM asi 100 mm pfecnival.

Montdz |ze usnadnit nanesenim kluzného prostiedku na OCM.

Po zhotoveni spoje a kontrole polohy tésniciho krouzku dotykovou mérkou se
manzeta preklopi, pfitdhne az k Celu hrdla a prehrne pres hrdlo. Priléha pak
tésné a pevné.
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z tvarné litiny s obhalem
z cementové mality [0CM/ZMU) Buderus

GUSS

Smrstovaci materialy a ochranné pasy
Smrstovaci materialy a ochranné pasy lze pouzit u vSech spoju.

U smrstovacich materiald nutno dbat na rozméry prislusného spoje a aplikaci
(viz kapitola 8).

Postup aplikace smrstovaci manzety

Smrstovaci manzeta se pred zhotovenim spoje nasune az za hrdlo.

Plocha kizolovani se pripravi dle Smérnice GW 15, tzn. zbavi se od rzi, mastnoty,
necistoty a vSech volnych ¢astice. Propan-butanovym hordkem se plocha k
izolovani predehfeje na cca 60 °C.

Pak se smrstovaci manzeta pretahne pres spoj a vystredi na hrdle.

V této pozici, tésné pred zahfivanim, se odstrani ochranna félie.



Montazni navod pro trouby a tvarovky

z tvarné litiny s obalem Buderus

z cementové malty [OCM/ZMU) e —

Nasledné se manzeta rovhomérné smrstuje mékkym, Zlutym plamenem propan-
butanového horaku za stalého pohybu ve sméru obvodu, nejprve na hrdle
trouby aZ se objevi obrys hrdla a pak stejnym zplsobem na konci lezicim na
¢asti hladkého konce trouby . Pred uplnym smrsténim na hrdle nutno postup
smrstovani urychlit vétsim prisunem tepla.

SmrsSténi je provedeno v poFadku, kdyz:
[ manzeta pro hrdlo je UpIné& smréténa na trubnim spoji

[J manzeta pfiléha hladce, bez studenych mist a bublin, tésnici lepidlo je
vytlaéeno na obou koncich

[ bylo dodrzeno potifebné 50 mm prekryti stanovené vyrobcem.

Obal hrdlového spoje smrstovaci manzetou z handaze
Smrstovaci bandaz, na jedné strané se specialnim lepidlem, se dodava v 30 m
rolich a na misté stavby je kracena na odpovidajici délku.

Pottebna délka viz. kapitola 9 str.166.

Plocha kizolovéni se pripravi dle Smérnice GW 15, tzn. zbavi se od rzi, mastnoty,
necistoty a vSech volnych castice. Propan-butanovym hotékem se plocha k
izolovani predehreje na cca 60°C.
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Z manzety se stahne asi 150 mm ochranné folie. Volny konec manzety se
v pravém Uhlu k ose potrubi a centricky pres spoj volné prelozi za souc¢asného
odstranovani ochranné folie. Pielep musi byt min. 80 mm a lezet v horni, dobfe
pristupné, tretiné trouby.

Pfi nizkych okolnich teplotach je vhodné, vnitini stranu prelepu kratce predehrat
a dobre pritisknout.

Pozor!

V misté preloZeni je ze strany lepidla zvyraznéna tkanina. Mékkym, Zlutym
plamenem propan-butanového hotéku za stalého pohybu stejnomérné ohfiva
prelozena prilepena cast, az do zvyraznéni tkaniny. Pak se dobfe pfitiskne
rukavici. ManzZeta se smrstuje stejnosmérnym pohybem ve sméru obvodu
nejdfive na hrdle trouby a pak stejnym zpUsobem na ¢asti hladkého konce
trouby.

Smrsténi je provedeno v poFadku, kdyz:

[ manzeta pro hrdlo je UpIné& smréténa na trubnim spoji

[J manzeta pfiléha hladce, bez studenych mist a bublin, tésnici lepidlo je
vytlaceno na obou koncich

[ bylo dodrzeno potiebné prekryti 50 mm na obalu od vyrobce.

Uhlové odklonéni spoje uvedené v montaznich navodech Ize provést
i u popsanych izolacich spoju.
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Misto smrsétovaciho materialu Thermofit se sitovinou mize byt jako ochranna
bandaz pouzita pro ochranu spoje i jind bandaz odpovidajici DIN 30 672 a majici
registracni ¢islo dle DIN/DVGW.

Ovinuti ochrannymi pasy
Po dohotoveni spoje se v nékolika vrstvach ovine spoj ochrannymi pasy tak, aby
prekryvaly OCM min. o0 50 mm.

Ovinuti maltovou bandazi [vyrobce ERGELIT)

Maltovy pas navlhéit ve védru s vodou az nebudou vystupovat vzduchové
bubliny. Maximalné dvé minuty.

Namoceny pas vyjmeme a lehce vymackame.

Pas pfilozime na konec OCM, po obvodé ovineme (OCM prekryt o min. 50 mm)
a prizplsobime obrysu spoje.

Pro dosazeni 6 mm tloustky vrstvy bandaze dvakrat ovinout spoj, popr. ovinout
spoj s 50% presahem.

Po cca 1-3 hodinach je mozno izolovanou ¢ast mechanicky zatizit.

Zahoz ryhy

Ulozeni trub nutno provadét podle CSN EN 805 popt. DVWG-Pracovniho listu
W 400-2.

Jako zahozovy material pro obsyp a zasyp lze pouZit prakticky jakykoliv vykopovy
material i zeminu obsahujici kameny aZ do zrnitosti 100 mm (viz. DVWG-Pracovni
list W 400-2). Obsyp piskem resp. jinym materidlem je nutny pouze ve zvlastnich
pripadech.

Pro zasyp potrubni ryhy v komunikaci je nutné brat ohled na pfislusné predpisy.

Hrdlové spoje chranéné CM-ochrannymi manzetami nebo smrstovacimi mate-
ridly nutno zasypat jemnozrnnym materialem nebo chranit ochrannou sitovinou.

Kapitola 10



Montazni navod pro trouby a tvarovky

z tvarné litiny s obhalem
z cementové malty [0CM/ZMU]) BquUessrus

Kraceni trub

PFi kraceni trub je nutné dbat, viz oddil - Kraceni trub.

Pred fezanim odstranit obal z cementové malty v délce 2 L resp. 2 Lg podle
nasledujici tabulky. (U celkové délky je nutné zvazit presah o vsunuti).

TYTON®/BRS®
L (mm)

100 100 175
125 100 185
150 105 190
200 110 200
250 15 205
300 120 210
(350) 120 -

400 120 230
500 130 245
600 145 300
700 205 315
800 220 330
900 230 345

1000 245 360
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Délka zasuvného hladkého konce bez OCM je pro hrdla TYTON odpovidajici

DIN28603 do DN®600 tvar A
od DN 700 tvar B (dlouhé hrdlo)

OCM se zakroji po celém obvodu trouby az asi k poloviné tloustky vrstvy OCM.
U toho je tfeba dat pozor, aby se neposkodila litinova trouba.

Potom se OCM podélné rozdéli sekackem mezi oznacenymi fezy. Poté Ize obal
kolem dokola uvolnit lehkymi udery kladivem - pocinaje v misté fezu. Zasuvny
konec nutno ocistit ocelovym kartacem a skrabkou.

Troubu je mozné kratit dle oddilu - Kraceni trub.

Obnazené pozinkované hladké konce je nutné opatfit odpovidajicim krycim
povlakem.

Montaz navrtavacich pasi

Pro montaz navrtavacich past musi byt v oblasti tésnici plochy odstranén OCM
tak, aby tésnici krouzek navrtavaciho pasu tésnil proti ocisténému povrchu
trouby. Po upevnéni navrtavaciho pasu jesté odpovidajicim zplisobem zaizolovat
volny povrch trouby.

Alternativné mGze byt OCM pod sitovou bandazi ruéni bruskou nebo raspli
vyhlazen.

Nakonec na takto upraveny obvod osadime a utésnime pro OCM odsouhlaseny
navrtavaci pas.

Dalsi moznosti je utésnit navrtavaci pas na sténé navrtaného otvoru.
Viz. taky DVGW-smérnici W 333.

Kapitola 10
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Oprava OCM na stavenisti
Obnazena mista bez OCM/ZMU se smi opravit pouze soupravou dodanou
vyrobcem trub.

Obsah:

cca 4 kg smési cement / pisek
5 m bandaze Sitky 200 mm
cca 1 laditiva.

Tato opravnasadaje schvalena pro trouby Buderus Guss. Komponenty nesmi byt
nahrazeny jinym libovolnym materialem, smi byt pouzity pouze jak je uvedeno.

Provadéni opravy:

Odborné provedeni opravy je mozné jen pfi teplotach nad 5°C. Kromé opravni
sady jsou potfebné:

gumoveé rukavice

protiprachové bryle

dratény kartac

stérka, Spachtle

nadoba na michani smési

popfipadé voda

PFi vétSim poskozeni:
- kladivo
- sekac
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Uprava opravovaného mista:

Pri leh¢im poskozeni plochy odstranit volné a pevné neprilnuté ¢asti v okoli
poskozeného mista pomoci draténého karta¢e. Nakonec opravené misto na-
vih¢it.

Pri vétsim poskozeni je tfeba odstranit cementovou maltu pomoci sekace
a kladiva ( az na holy kow).

P¥i této ¢innosti musi byt pouzity bryle!

Cementovou maltu je nutné odstranit tak, aby vznikly rovné hrany:

Spravné Spatné
Misto poskozeni Misto poskozeni
cementovéi {/ cementovd cementova cemento\
malta malta malta malta
trubka trubka

Pfi odstrariovani cementové malty je nutné se vyvarovat velkym narazdim, aby
nedoslo k oddéleni a nadzdvihnuti materidlu v okoli po§kozeného mista.

Zbyly materidl, ktery je uvolnény, se odstrani draténym kartd¢em a poskozené
misto se navlh¢i

Michani smési:

K zapoceti aditivniho procesu je nutné aditivum dobre promichat. Pri priprave
malty se méa pouzit co nejmensi mnozstvi aditivniho a vodniho prostredku, do-
kud nevznikne stiratelnd smés — v normélnim pripadé obsahuje husty aditiv
dost vody. Z pocéatku se pouzije jen aditiv a pozorné se davkuje. V pripadé
potreby (napf. pri vyssich teplotach, v 1été) se dodavkuje voda.

Kapitola 10
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Naneseni:

Jakmile je malta pfipravena, nanese se na po$kozené misto stérkou a nakonec
se vyhladi Sirokym vlhkym $tétcem, obzvlasté okraje opravovanych ploch.

Pri vétsim poskozeni plochy se pouzije bandéz k vyztuzeni malty. Bandaz se
vpravi cca 1 — 2mm pod vrchni plochu malty. Bandaz se nesmi dotykat vrchni
plochy kovu, aby se vyloucil knotovy tcinek.

Suseni a uvedeni do provozu:

Obzvlasté vétsi opravované plochy by mély byt zakryté folii, aby se pomalym
su$enim minimalizovalo nebezpedi vzniku trhlin.

Trouby mohou byt pfimo pouzity; opravena mista jsou vsak fyzicky zatizitelna
(rdzy, manipulace, apod.) cca po 1 hodiné, pfi vihéim podnebi pozdéji.

Pro trouby s cementovym obalem se doporucuje pockat min. 12 hodin do
polozeni trub, nebo opravenad mista dostatecné ochréanit pred mechanickym
zatizenim.
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Rozsah platnosti
Tento montazni navod plati pro tepelné izolované litinové trouby a tvarovky
(WKQG).

Pfi montazi spojl trub a tvarovek pozivejte platné montazni navody pro tlakové
trouby z tvarné litiny s:

[ TYTON®-nasuvnym hrdlovym spojem

O jisténym BLS®-nasuvnym hrdlovym spojem

0 jisténym BRS®-nasuvnym hrdlovym spojem.

Zvlastni pokyny pro dopravu a skladovani

Pfi nakladani a vykladani trub, pfi dopravé na stavenisti jako i pfi montazi po-
uzivat popruhy.

Trouby mohou byt pokladany pouze na drevéné trdmky minimalni Sitky 10 cm,
nebo najiné vhodné materialy umisténé asi 1,5 m od konc trub.

Nesmi se:

0 ukladat do stohd,
[ shazovat z auta,
[J tahat a kutalet,
[ klast na sebe.

Montazni zaFizeni a pomiicky
[ montazni sada TYTON® (ohnuty Sroubovak a dotykova mérka),
00 montazni zatizeni V 303 pro trouby DN 80 - DN 4007,

[ Fetézoveé nebo lanové zvedaky pro véechny jmenovité priméry.

Doplikové zaFizeni a pomiicky pro trouby s jiSténym
BLS®-nasuvnym hrdlovym spojem:

[J médéna sablona pro navarovani

O upinaci pasek (od DN 600).

Y Pro jisténé BLS® - nasuvné hrdlové spoje od DN 350 pouzivejte fetézoveé zvedaky.
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Systém venkovniho potrubi - FL [vinuta drazkova plastova
troubal

Po montazi spoje, popfipadé po montazi a zajiSténi spoje, podle druhu spoje
(TYTON®, BRS®* , BLS®) se vlozi do mezery mezi zasunutym hladkym koncem
trouby a ¢elem hrdla jeden nebo vice krouzkid z mékkého polyetylénu (WPE).

Po vyplnéni mezery se pres spoj umistni plechova objimka s plastickou tésnici
paskou.

Plechova objimka

- — Tésnici pasek

WPE - krouzek

Plechové objimka se umistni centricky pres mezeru a zafixuje se Srouby do
plechu.

Systém krytého potrubi - EL [plastova plastova trouba z PE-HD)
Mezery izolujte jako pfi systému FL.

Po vyplnéni mezery se spoj prekryje tepelné smrstovacim materidlem (smrsto-
vaci bandazi).

Kryci manzety jsou pred montézi spoje nasunuty na troubé.

Misto dokonceni obaleni povrchu ogistit od mastnoty, Spiny a prachu. Povrch
se ohfeje pomoci mékkého propan-butanového plamene na cca 60°C. Prilepena
ochranna félie smrétovaci manzety se stéhne ve vzdalenosti cca 150 mm. Volny
konec manzety priloZzime na potrubi, vystredime pfes spoj za soucasného sta-
hovani zbyvajici ¢asti ochranné folie a pfitlacime na potrubi. Pfesah po celém
obvodu potrubi je minimalné 80 mm.

* Pouziti jisténych hrdlovych spojd BRS® (DN 80 - DN 600) u venkovniho volného potrubi
konzultujte s nasim technickym oddélenim.

Kapitola 10
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Pfi nizké venkovni teploté doporucujeme, vnitfni stranu manzety v oblasti pre-
kryti a taky prekryvajici styénou plochu zahrat a pevné pritlacit.

Smrstovaci bandaz

WPE - krouzek

Meékkym, Zlutym plamenem se za stejnomérného pohybu zahfivd manzeta
z vnéjsku, az do zvyraznéni tkaniny ze sklenénych vidken. Pak se rukou (s ruka-
vici) pevné pritlaci.

Smrsténi je bezvadné provedeno, kdyz:

0 manzeta je dokonale smréténa,
0 manzeta priléha hladce, bez studenych mist popfipadé bublin, tésnici lepi-
dlo je vytlaceno na obou koncich,

O byl dodrzen potiebny pfesah minimalné 50 mm.

Prechod z WKG-potrubi na trouby z tvarné litiny bez tepelné izolace se provede
prostfednictvim tepelné smrstovaci koncovky. Montaz se provadi podle pokynt
pro smrstovaci manzetu.
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Kraceni trub

PFi kraceni trub je nutné dbat, viz oddil Kraceni trub.

Trouby ke kraceni jsou oznaceny pribéznym podélnym pruhem na plasti trouby
(nalepenym pruhem) a na ¢ele hrdla bilou znackou SR (trouby ke kraceni).
Pred kracenim litinovych trub na potfebnou délku je odstranéna po obvodu
trouby plastova trouba a PUR-tvrdd péna v oblasti hladkého konce.
Potfebna délka hladkého konce trouby bez izolace se prenese z plvodni trouby
na zkracenou troubu, je téZ uvedena v tabulce viz. kapitola 7.

Pfi pouziti hrdlovych tvarovek (EU a U kust) s nasuvnym sroubovym hrdlovym
spojem popfipadé s nasuvnym ucpavkovym hrdlovym spojem musi se brat
ohled, podle situace na stavbé, na pottrebnou délku hladkého konce bez izolace
(PUR-tvrda péna a plastova trouba).

Hladké zasuvné konce jsou provedeny dle montazniho navodu odpovidajiciho
druhu spoje.

Podep#eni a uchyceni FL-systému
Minimalni podepreni je jedno uchyceni na troubu.
Minimalni sirka objimky uchyceni venkovniho potrubi, viz kapitola 7.

Kryté potrubi EL-systém ;
Ulozeni trub je tieba provést podle DVGW-pracovniho listu W400-2 popf. CSN-
-EN 805.

Pri pokladce v dopravnich plochach dodrzujte prislusné predpisy. U malé kryci
vysky, méné nez 0,5 m, doporucujeme pouzit v potrubni zoné zatizeni roznasejici
desky.

V ptipadé dalSich dotaz( kontaktujte nase technické oddélent.
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Technické pokyny
pro rucni obloukové svarovani' Buderu S

GUSS

Rozsah platnosti B
U trub z tvarné litiny dle CSN EN 545 mUze byt provadéno svarovani v nasledu-
jicich pripadech:

0 navodovodnich potrubich s dovolenymi provoznimi tlaky (PFA)
dle CSN EN 545,

O navarovani natrubku z tvarné litiny nebo oceli DN 27,

[ navarovani odbocek z tvarné litiny nebo oceli DN 80 az DN 300,

[ navarovani kotvicich pFirub do zdi,

[ navarovani navark( pro jisténé nasuvné hrdlové spoje.

Doporuceni neplati pro tvarovky a ¢asti potrubi vyrobené odlitim do piskové
formy jakoZ i pro ¢asti trubniho vedeni ze Sedé litiny.

Postupy a elektrody
Pouziva se ruéni svarovani elektrickym obloukem s tyCovymi elektrodami na bazi
niklu, které vyhovuji normé EN ISO 1071.

Podle druhu pouziti a tloustky stény doporucujeme pouzivat elektrody typu
Castolin 7330-D.

Doporucujeme dodrzovat platné pokyny némeckého svazu pro svarovani e.V.
(DVS):

DVS 1502, ¢ast 1 + 2
DVS 1148

Pouzivejte pro svafovani svarece s prisluSnou a odpovidajici kvalifikaci (napf.
DVS 1148).

Y Pfed prvnim provadénim svafovacich praci doporu¢ujeme kontaktovat pracov-
niky naseho technického oddéleni.



Technické pokyny

pro rucni obloukové svarovani Bud erus

GUSS

Priprava ke svarovani

Teplota trubni stény nema pri svarovani klesnout pod +20°C.

Pracovisté musi byt suché.

Misto svarovani musi byt Cisté, zbaveno necistot a povrchové upraveno opilo-
vanim nebo brousenim do kovového lesku, u pozinkovanych dild pak zbaveno
zinku.

Dulky (Pinholes) nesméji byt prevarovany. Mély by se vybrousit az na zakladni
material a pak vyplnit. Svafovany styk musi byt tak presny, aby mezera nebyla
vétsinez 0,5 mm.

Provadéni svareéskych praci

Druh proudu
Svarovani mize byt provadéno stejnosmérnym i stiidavym proudem. Je tfeba
dbat pokynti vyrobcl svafovacich elektrod.

Charakteristiky svarovani
Vyrobcem elektrod udavané intenzity proudu a rychlosti svarovani jsou smérné
hodnoty.

Predehrivani
Predehfivéani je vhodné v kazdém pripadé. Pred pristehovanim a navarovanim
kofene svaru je treba misto svafovani predehrat podle udaji v tabulce 1.
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Tahulka 1
Mezni podminky pro svarovani bez tvorby trhlin na troubach z tvarneé litiny.

PR Nejméné dvouvrstvé (také pro spojeni trouby/natrubek)
Potrubi bez vody *) S pritokem vody
bez cementové s cementovou s cementovou
vystelky vystelkou vystelkou
=47 .. 6mm pii 20°C pii 20°C neni dovoleno
6 .. 10mm pfi 20°C pii 20°C pii 20°C **)
predehfatina pii 20°C pfi 20°C **)
1 12
0. 12mm 150°C
>12 mm predehfatina predehrati na predehfrati na
150°C 150°C 150°C

*) plati téz pro svafovani nad hladinou vody v ¢aste¢né naplnénych potrubich
**)pfi teploté stény trouby pod 20°C se doporucuje predehfrati

Pristehovani

Svarované ¢asti musi byt fixovany. Pristehovani musi byt provedeno nejméné na
dvou mistech. Vystupy stehovacich svart by mély byt ploché, kvili svafovani.
Toho je moZzno dosahnout téz obrousenim. Stehovaci svary je treba zkontro-
lovat, zda neobsahuiji trhliny. Natrzené stehovaci svary musi byt vybrouseny a ob-
noveny.

Sva¥Fovani

Kazdy svar musi byt proveden v pribéhu jedné pracovni operace. Vyvarovat
se preruseni svarovacich praci. V prdbéhu svarovani dbat na dodrzeni
predehtivacich teplot. Kdyz se vyskytne preruseni prace, je pred pokracovanim
svarovani provést predehrati podle tabulky 1.
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Navarovani natrubkii z tvarné litiny nebo oceli DN 2+

Natrubky jsou dodavany pripravené ke svarovani a mohou byt navareny kouto-
vym svarem na upravené misto svarovani. Svarovy Sev je dvouvrstvy.

Rozmér prvni vrstvy (kofene) ma mit velikost 3 mm.

Druhd vrstva se vede kyvnym zplsobem pres kofen z hlavni trouby na natru-
bek.

Hotovy svar ma byt plochy az lehce vyduty. Zkouska tésnosti se provede pred
navrtanim. Na vodovodnim potrubi standardni tlakovou zkouskou (jmenovity
tlak + 5 bar@).

2 vrstva natrubek

hlavni troube

Navarovani odbocek z tvarneé litiny neho oceli DN 80 az DN 300
Jmenovitd svétlost odbocek smi byt nejvySe rovna jmenovité svétlosti hlavni
trouby.

Odbocky se navaruji pomoci koutovych svard. Svaruje se obvykle ve dvou vrst-
vach. Rozmér prvni vrstvy (kofene) ma mit velikost 3 mm.

Druha vrstva se vede kyvnym zpusobem nejprve mezi korenem a hlavni troubou
a pak mezi kofenem a odbockou. Hotovy svar mé byt plochy az lehce vyduty
a jeho rozmér ,a" by mél byt 0,73}?5 mm. U odbocek s jmenovitymi svétlostmi
DN 250 a DN 300 mdze byt navafena jesté ptidavna kryci vrstva pro dosazeni
rozméru ,a".
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U velkych odbocek mize byt vyhodné vytvoreni vypliiové vrstvy. Zkouska tés-
nosti se provede pred navrtanim. Na vodovodnim potrubi standardni tlakovou
zkouskou (jmenovity tlak + 5 bard).

U nového pokladani potrubi se doporucuje navarovani odboéek mimo vykop.
V téchto pripadech maze byt hlavni trouba navrtana pred navafenim odbocky.
Tlakova zkouska vnitfnim pretlakem se provede spolec¢né s tlakovou zkouskou
potrubi.

2. vrstva

1. vrstva Hlavni trouby

Kryci vrstva _ 5
DN 250/300 JVM Odboka

Navarovani kotvicich prirub do zdi z tvarné litiny nebo oceli
Trouby s kotvici prirubou do zdi se pouZivaji pro ukotveni do stavby. Kotvici pfiru-
bu Ize privarit na libovolném misté téla trouby.

Kotvicipfiruby dozdise dodavajijako kruhové segmenty atésné priléhajik troubé.

Svarovani

Kotvici pFiruby se navaruji koutovym svarem nejméné ve dvou vrstvach, pfitom
nesmi byt rozmér ,a“ mensi nez 4 mm. U velkych jmenovitych svétlostech pro
vytvoreni odpovidajiciho rozméru je doporuéena vyplhova vrstva.
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Délka svaru musi byt stanovena podle provoznich pozadavk( (dovolené smyko-
vé napétit, =130 N/mm?).

Kruhové segmenty jsou po navareni vzdjemné svareny.

Kotvici pfiruba do zdi

Vypliova vrstva GGG nebo ocel
1. vrstva Trouba
{ ]
x\/
a
a>4

Navareni navarku
U trub s prodlouzenymi jisténymi nasuvnymi hrdlovymi spoji pfi kraceni na
stavbé se obnovuje navarek.

Provadéni, prostiedky a rozméry jsou popsany v montaznich navodech v odstav-
ci ,Kraceni trub®.

Dodatecna uprava

Neni potfebné tepelné dodate¢né oSetfeni svarovanych spojii nebo svarova-
nych dild.

Misto svafovani je po vychladnuti o¢isténo a po zkousce peclivé natfeno ochran-
nym natérem, napriklad na bazi bitumenu.
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ZkousSeni svaru

Svary jsou podrobeny celkové vizualni kontrole a v pfipadé potieby Ize provést
nedestrukéni zkousku na povrchové vady a trhliny.

U svafovanych spojl, které nejsou namahany na tésnost, napriklad u kotvicich
ptirub do zdi, se provadi naméatkova vizualni kontrola na povrchové vady.

Vady zjisténé pfi kontrole, jako jsou povrchové poéry nebo trhliny ve svaru nebo
vedle ného, musi byt pred opravou zcela vybrouseny.

Vady sméji byt opravovany pouze jednou.



